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１．総
そうそく

則

1.1 左
さ か ん

官工
こ う じ

事の定
て い ぎ

義

① 形
かたち

を自
じ

由
ゆう

に変
か

えることができる材
ざいりょう

料を現
げ ん ば

場で使
し よ う

用し、所
しょてい

定の場
ば し ょ

所に必
ひつよう

要な厚
あつ

さに塗
ぬ

り、

あるいは吹
ふ き つ

付ける工
こうほう

法。

② 使
し よ う

用される材
ざいりょう

料は現
げ ん ば

場において調
ちょうごう

合された材
ざいりょう

料や既
きちょうごう

調合製
せいひん

品が水
みず

を媒
ばいたい

体として混
こんれん

練さ

れている。

1.2 左
さ か ん

官工
こ う じ

事の目
もくてき

的

① 建
たてもの

物を美
うつく

しくさせる。

② 防
ぼうすい

水または漏
ろうすい

水防
ぼ う し

止。

③ 火
か さ い

災や騒
そうおん

音など災
さいがい

害、公
こうがい

害の防
ぼ う し

止。

④ 断
だんねつ

熱や温
おん

湿
し つ ど

度の調
ちょうせい

整（結
け つ ろ

露防
ぼ う し

止）。

⑤ 下
し た じ

地の保
ほ ご

護と調
ちょうせい

整。

1.3 左
さ か ん

官の領
りょういき

域

① 鏝
こて

を使
つか

って、建
たてもの

物の壁
かべ

や床
ゆか

や天
てんじょう

井をセ
せ め ん と も る た る

メントモルタルや漆
しっくい

喰で美
うつく

しく仕
し あ

上げる仕
し ご と

事。

建
けんせつぶんやとくていぎのう

設分野特定技能1号
ごう

左
さかんがっかきょういく

官学科教育テ
て き す と

キスト
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② 壁
へきめん

面にデ
で ざ い ん

ザインしたり絵
え

を描
か

いたりすること。

③ 塗
と そ う

装、ブ
ぶ ろ っ く

ロック壁
へきそう

装、張
は

り床
ゆか

などの仕
し あ

上げ工
こ う じ

事や、仕
し あ

上げ工
こ う じ

事のための下
し た じ

地づくり。

1.4 塗
ぬ

り壁
かべ

の特
とくちょう

徴と性
せいのう

能

① どのような複
ふくざつ

雑な形
けいじょう

状でも自
じ ゆ う

由に形
けいせい

成することができること。

② 理
りろんじょう

論上ではいかに広
ひろ

い面
めんせき

積でも継
つ ぎ め

目のない仕
し あ

上げが可
か の う

能であること。

1.5 工
こ う じ

事に携
たずさ

わる者
もの

① 職
しょくぎょう

業 能
のうりょく

力開
かいはつ

発促
そくしんほう

進法に基
もと

づく1・2・3級
きゅう

左
さ か ん

官技
ぎ の う し

能士。

② 指
し き

揮・指
し ど う し ゃ

導者：( 一
いっしゃ

社 ) 日
に ほ ん

本左
さ

官
かんぎょう

業 組
くみあい

合連
れんごうかい

合会が認
にんてい

定した左
さ か ん

官基
き か ん

幹技
ぎ の う し ゃ

能者などの当
とうがい

該

工
こ う じ

事に相
そう

応
おう

した技
ぎ の う

能を持
も

つ者
もの

。

1.6 現
げ ん ば

場職
しょくちょう

長の職
しょくむ

務とその品
ひんかく

格 

① 現
げ ん ば

場の状
じょうきょう

況に応
おう

じた施
せ こ う

工方
ほうほう

法、工
こうてい

程等
とう

の提
ていあん

案、調
ちょうせい

整等
とう

。

② 現
げ ん ば

場の作
さぎょう

業を効
こうりつてき

率的に行
おこな

うための技
ぎ の う し ゃ

能者の適
てきせつ

切な役
やくわり

割分
ぶんたん

担等
とう

作
さぎょう

業手
てじゅん

順の決
けってい

定。

③ 他
た

の技
ぎ の う し ゃ

能者の施
せ こ う

工に係
かか

わる指
し じ

示、指
し ど う

導。

④ 前
まえこうてい

工程・後
あと

工
こうてい

程に配
はいりょ

慮した他
た

の職
しょくちょう

長との連
れんらく

絡調
ちょうせい

整。

⑤ 熟
じゅくたつ

達した作
さぎょう

業能
のうりょく

力、技
ぎじゅつ

術知
ち し き

識そして管
か ん り

理能
のうりょく

力が要
ようきゅう

求される。
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２．左
さ か ん

官の施
せ こ う

工管
か ん り

理

2.1 施
せ こ う

工管
か ん り

理の概
がいよう

要

① 施
せ こ う

工管
か ん り

理は安
あんぜん

全管
か ん り

理、品
ひんしつ

質管
か ん り

理、工
こうてい

程管
か ん り

理、原
げ ん か

価管
か ん り

理の4要
よ う そ

素から成
な

る。

② 安
あんぜん

全の確
か く ほ

保、環
かんきょう

境保
ほ ぜ ん

全への配
はいりょ

慮をし、社
しゃかい

会的
てき

要
ようけん

件の制
せいやく

約の中
なか

で施
せ こ う

工計
けいかく

画に基
もと

づき工
こう

事
じ

の円
えんかつ

滑な実
じ っ し

施を計
はか

る必
ひつよう

要がある。

2.2 左
さ か ん

官の作
さぎょう

業 領
りょういき

域

① 野
の ち ょ う ば

丁場：ビ
び る

ル建
けんちく

築など大
だ い き ぼ

規模な建
たてもの

物を工
こ う じ

事すること。

図
ず

2-1　野
の ち ょ う ば

丁場
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② 町
ま ち ば

場：主
おも

に木
もくぞう

造住
じゅうたく

宅、商
しょうてん

店などの小
し ょ う き ぼ

規模な建
たてもの

物を工
こ う じ

事すること。

図
ず

2-2　町
ま ち ば

場

2.3 工
こうてい

程管
か ん り

理

① 横
よこせんしき

線式工
こうていひょう

程表（バ
ば ー ち ゃ ー と

ーチャート） 

 ・ 横
よこじく

軸に日
にっすう

数をとるので各
かくさぎょう

作業の所
しょよう

要日
にっすう

数がわかる。

 ・ 作
さぎょう

業の流
なが

れが左
ひだり

から右
みぎ

へ移
い こ う

行していることにより、作
さぎょうかん

業間の関
かんれん

連がわかりずらい。

 ・ どれが工
こ う き

期に影
えいきょう

響する作
さぎょう

業であるかつかみにくい。

image6（400％）

日
にってい

程

工
こうてい

程

2009 年
ねん

7 月
がつ

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1  2  3  4  5  6  7  8  9  10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31  1  2  3  4  5  6  7  8  9  

木
もく

金
きん

土
ど

日
にち

月
げつ

火
か

水
すい

木
もく

金
きん

土
ど

日
にち

月
げつ

火
か

水
すい

木
もく

金
きん

土
ど

日
にち

月
げつ

火
か

水
すい

木
もく

金
きん

土
ど

日
にち

月
げつ

火
か

水
すい

木
もく

金
きん

土
ど

日
にち

月
げつ

火
か

水
すい

木
もく

金
きん

土
ど

日
にち

月
げつ

火
か

水
すい

木
もく

金
きん

 土
ど

日
にち

月
げつ

火
か

水
すい

木
もく

金
きん

土
ど

日
にち

月
げつ

火
か

水
すい

2009 年
ねん

8 月
がつ

2009 年
ねん

9 月
がつ

検
けん

査
さ

共
きょうつう

通 仮
か

設
せつ

仮
か

設
せつ

工
こ う じ

事

土
ど ぼ く

木基
き そ

礎工
こ う じ

事１

土
ど ぼ く

木基
き そ

礎工
こ う じ

事２

木
も っ こ う じ

工事１
木
も っ こ う じ

工事２
木
も っ こ う じ

工事３
水
すいどう

道工
こ う じ

事
電
で ん き

気工
こ う じ

事
屋
や ね

根工
こ う じ

事

サ
さ っ し

ッシ工
こ う じ

事

防
ぼ う ふ

腐・防
ぼうあり

蟻工
こ う じ

事

防
ぼうすい

水工
こ う じ

事

外
がいへき

壁工
こ う じ

事１
外
がいへき

壁工
こ う じ

事２
塗
と そ う

装工
こ う じ

事１
塗
と そ う

装工
こ う じ

事２

立
たちあげ

上
礎
そ

CT

配
はいかんこうじ

管工事 外
が い ぶ

部給
きゅうはいすいこうじ

排水工事 内
な い ぶ は い か ん こ う じ

部配管工事 内
な い ぶ

部給
きゅうはいすいかんこうじ

排水管工事

防
ぼ う ふ

腐・防
ぼうさびこうじ

錆工事

ベ
べ ら ん だ

ランダ防
ぼうすいこうじ

水工事

防
ぼうすい

水シ
し ー と

ート貼
はり

コ
こ ー き ん ぐ

ーキング

吹
ふきつけようじょう

付 養 生

外
が い ぶ

部吹
ふきつけこうじ

付工事

パ
ぱ わ ー ぼ ー ど

ワーボード工
こ う じ

事

配
はいせんこうじ

線工事 外
が い ぶ

部フ
ふ ー ど

ード取
とりつけ

付

間
まばしら

柱・外
がいぶごうばん

部合板 断
だんねつざいとりつけ

熱材取付 廻
まわりぶち

縁・巾
は ば き

木ボ
ぼ ー ど

ード

型
かたわくてっきょ

枠撤去
足
あ し ば く み

場組 足
あ し ば

場払
はら

い

中
ちゅうかんけんさ

間検査

上
じょうとうしき

棟 式 軒
のき

・天
てんじょうしたじ

井下地 窓
まどわく

枠・ド
ど あ

ア枠
わく

収
しゅうのうないぶぞうさ

納内部造作

ル
る ー ふ ぃ ん ぐ

ーフィング
屋
や ね し あ

根仕上げ工
こ う じ

事
サ
さ っ し

ッシ納
のうひん

品 ガ
が ら す

ラス、シ
し ゃ っ た ー ぼ っ く す

ャッターボックス納
のうひん

品

土
どだいすえつけ

台据付 サ
さ っ し

ッシ枠
わく

・破
は ふ

風 フ
ふ ろ あ ー

ロアー貼
はり

階
かいだん

段 和
わ し つ ぞ う さ

室造作
埋
う

め戻
もど

し、残
ざ ん ど し ょ り

土処理

図
ず

2-3　横
よこせんしき

線式工
こうていひょう

程表（バ
ば ー ち ゃ ー と

ーチャート）の例
れい
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② ネ
ね っ と わ ー く

ットワーク工
こうていひょう

程 表

 ・ 作
さぎょう

業の流
なが

れと工
こ う き

期を網
あみめじょう

目状の図
ず

で表
あらわ

すもの。

 ・ この手
しゅほう

法は、丸
まるじるし

印○と矢
やじるし

印→の組
く

み合
あ

わせによって工
こうてい

程を表
ひょうじ

示し、各
か く こ う じ

工事の相
そ う ご

互

関
かんけい

係や工
こ う じ

事の進
しんちょく

捗状
じょうきょう

況、発
はっせい

生する諸
しょもんだい

問題が解
かいけつ

決できる。

image5 修正（100％）

測
そくりょう
量・

墨
すみ だ
出し

壁
かべかためん
片面

型
かたわく
枠

柱
はしらはいきん
配筋

柱
はしらかたわく
型枠

（その2）
柱
はしらかたわく
型枠

（その1）
柱
はしら
・壁

かべ

ス
すりーぷ
リープ・箱

はこい
入れ

壁
かべはいきん
配筋

梁
はりはいきん
配筋

梁
はりかたわく
型枠

ス
す ら ぶ
ラブ
型
かたわく
枠

壁
かべかえ
返し
型
かたわく
枠

ス
す ら ぶ
ラブ
配
はいきん
筋

ス
す ら ぶ
ラブ

ス
すりーぷ
リープ 配

はいかん
管 養

ようじょう
生

次
じかいがた
階型枠

わくしたごじら
下拵え

ス
す ら ぶ
ラブ下

したかたわく
型枠締

しめかた
固め

コ
こんくりーと
ンクリート
打
だせ つ
設

図
ず

2-4　ネ
ね っ と わ ー く

ットワーク工
こうていひょう

程表の例
れい

2.4 品
ひんしつ

質管
か ん り

理

① 設
せっ

計
けい

図
ず

及
およ

び工
こ う じ し よ う し ょ

事仕様書などに規
き て い

定された品
ひんしつ

質に合
が っ ち

致し、しかも安
あんてい

定していることを

保
ほしょう

証する機
き の う

能。

② 形
けいじょう

状・寸
すんぽう

法での管
か ん り

理を特
とく

に「出
で き が た

来形管
か ん り

理」と呼
よ

ぶ。

2.5 原
げ ん か

価管
か ん り

理

① 材
ざいりょうひ

料費、労
ろう

務
む

費
ひ

及
およ

びその他
た

現
げ ん ば

場経
け い ひ

費を記
き ろ く

録し、取
と

りまとめ、分
ぶんせき

析し、結
けつろん

論を出
だ

すため

の全
ぜんぱんてき

般的会
かいけい

計手
て

続
つづ

き。

② 標
ひょう

準
じゅんげんか

原価と実
じっさい

際原
げ ん か

価を比
ひ か く

較して差
さ い

異を分
ぶんせき

析し、その原
げんいん

因を突
つ

き詰
つ

め、是
ぜ せ い

正処
し ょ ち

置をとる。
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2.6 安
あんぜん

全管
か ん り

理

① 工
こ う じ

事に当
あた

り、労
ろうどうしゃ

働者や第
だいさんしゃ

三者に危
き が い

害を加
くわ

えないように、工
こ う じ

事現
げ ん ば

場の整
せ い り

理整
せいとん

頓、施
せ こ う

工

計
けいかく

画の検
けんとう

討、安
あんぜん

全施
し せ つ

設の整
せ い び

備、安
あんぜん

全教
きょういく

育の徹
てってい

底などを行
おこな

うこと。

② 極
きわ

めて重
じゅう

要
よう

な管
か ん り

理項
こうもく

目である。

③ 建
けんちく

築職
しょくば

場（現
げ ん ば

場）の作
さぎょう

業服
ふくそう

装は、仕
し ご と

事がしやすく、災
さいがい

害から身
み

を守
まも

るような服
ふくそう

装であ

ることが第
だいいち

一要
ようけん

件である。だらしのない服
ふくそう

装は、災
さいがい

害を起
お

こす原
げんいん

因となる。

④ 正
ただ

しい保
ほ ご ぼ う

護帽のかぶり方
かた

は、保
ほ ご ぼ う

護帽と頭
とう

頂
ちょう

の間
かんかく

隔を25ｍｍ程
て い ど

度に保
たも

つようハ
は ん も っ く

ンモック

を調
ちょうせい

整し、あごひもはあごにきちんと結
むす

ぶ。

⑤ 高
こうしょ

所作
さぎょう

業では、墜
ついらく

落事
じ こ

故防
ぼ う し

止のため2019年
ねん

よりフ
ふ る は ー ね す

ルハーネス安
あんぜんたい

全帯の使
し よ う

用が原
げんそく

則

義
ぎ む か

務化され、作
さぎょう

業床
ゆか

を設
もう

けられない一
いっそく

側足
あ し ば

場などでの作
さぎょう

業を行
おこな

う者
もの

にはフ
ふ る は ー ね す

ルハーネス

型
がた

安
あんぜんたい

全帯使
し よ う

用作
さぎょう

業特
とくべつ

別教
きょういく

育の受
じゅこう

講が義
ぎ む か

務化されている。

image6（200％）

有
ゆうがいこうせん
害光線には

しゃ光
こう
メ
め が ね
ガネ

粉
ふん
じん作

さぎょう
業には

粉
ふん
じんメ

め が ね
ガネ 保

ほ ご ぼ う
護帽

騒
そうおんげんば
音現場では

耳
みみ
せん

ハ
は ー ね す
ーネス型

がた

安
あんぜんたい
全帯

足
あし
のケ

け が
ガ防

ぼう し
止に

安
あんぜんぐつ
全靴

有
ゆうがいぶつ
害物に

応
おう
じたマ

ま す く
スク

ア
あ ー く
ーク

溶
ようせつようめん
接用面

ア
あ ー く
ーク溶

ようせつよう
接用、

防
ぼうしんようてぶくろ
振用手袋など

図
ず

2-5　服
ふくそう

装
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2.7 材
ざいりょう

料の手
て は い

配、搬
はんにゅう

入および保
ほ か ん

管

① 砂
すな

、セ
せ め ん と

メント、混
こ ん わ ざ い

和材、混
こ ん わ ざ い

和剤は最
さいしょうげん

小限、使
し

用
ようりょう

量の２日
にちぶん

分を保
ほ ゆ う

有できること。

② セ
せ め ん と

メントおよび使
し

用
ようざい

材の保
ほ か ん

管場
ば し ょ

所は床
ゆか

を30cm 以
いじょう

上あげ、通
つうふう

風をよくして湿
し っ け

気による

影
えいきょう

響をうけないようにし、セ
せ め ん と

メントの積
つ

み上
あ

げは10袋
ふくろ

程
て い ど

度とする。

③ 前
まえ

に搬
はんにゅう

入したものから使
し よ う

用するように整
せ い り

理保
ほ か ん

管する。

④ 主
しゅよう

要材
ざいりょう

料や副
ふくざいりょう

材料は、使
し よ う

用する前
ぜんじつ

日までに搬
はんにゅう

入させる。

⑤ 定
じょうぎ

木、目
め じ

地棒
ぼう

等
とう

の保
ほ か ん

管の際
さい

、ねじれ、そりなどの悪
わる

い癖
くせ

がつかないように気
き

をつける。

⑥ 機
き き

器、工
こ う ぐ

具は常
つね

に点
てんけん

検を行
おこな

い、作
さぎょう

業に支
ししょう

障をきたさないように管
か ん り

理しなければならない。

2.8 練
ね

り場
ば

① 左
さ か ん よ う

官用ミ
み き さ ー

キサーを取
と り つ

付ける場
ば あ い

合、材
ざいりょう

料置
お

き台
だい

は左
さ か ん よ う

官用ミ
み き さ ー

キサーの天
て ん ば

端より20〜30cm 

下
さ

げ、セ
せ め ん と

メントなら100〜120 袋
ふくろ

程
て い ど

度積
つ

めるように堅
け ん ご

固に作
つく

る。

② 電
でんげん

源が必
ひつよう

要な場
ば あ い

合は専
せ ん も ん か

門家に工
こ う じ

事を頼
たの

み、使
しようじょう

用上の注
ちゅうい

意を受
う

け、ア
あ ー す

ースは確
かくじつ

実に取
と り つ

付

ける。
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③ モ
も る た る ぽ ん ぷ

ルタルポンプなどを使
し よ う

用する場
ば あ い

合は特
とく

に排
はいすい

水をよくする。

④ 現
げ ん ば

場での清
せいそう

掃水
すい

はセ
せ め ん と ぶ ん

メント分を多
たりょう

量に含
ふく

んでおり、そのまま放
ほうすい

水すると下
げ す い か ん

水管のつま

りや汚
お せ ん

染を起
お

こすので、不
ふじゅんぶつ

純物を沈
ちんでん

殿・排
はいじょ

除する活
かっすいちんでんそう

水沈殿槽を設
もう

け排
はいすい

水する。

砂
すなおす な お
置き場

ばば

砂
すな おす な お
置き場

ばば

ア
あ ー すあ ー す
ース

水
すいどうかんすいどうかん
道管

道
ど う ぐ いど う ぐ い
具入れ

セ
せ め ん とせ め ん と
メントの
積
つ
み上

あ
げ高
たか
さ

10袋
ふくろていど

高
ふくろていど

高
程度

電
でんせんでんせん
線

ベ
べ る と こ ん べ あべ る と こ ん べ あ
ルトコンベア

ベ
べ る と こ ん べ あ
ルトコンベア

配
はいでんばんはいでんばん
電盤

配
はいでんばんはいでんばん
電盤

計
けいりょうき
量器

二
に じ おに じ お
次置き場

ばば

二
に じ おに じ お
次置き場

ばば

一
い ち じ おい ち じ お
次置き場

ばば

セ
せ め ん とせ め ん と
メント

プ
ぷ ら す た ー
ラスター等

とう

一
い ち じ お
次置き場

ば
等
ば
等

MC・顔
がんりょうがんりょう
料

混
こん わ ざ い お

顔
こん わ ざ い お

顔
和材置き場

ば
料
ば
料

カ
か ー とか ー と
ート

汚
おすいちんでんそうおすいちんでんそう
水沈殿槽

ミ
み き さ ー
キサー

ミ
み き さ ー
キサー

水
すいそう
槽

水
すいそう
槽

水
みず
ます

図
ず

2-6　練
ね

り場
ば
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3.左
さ か ん

官道
ど う ぐ

具・工
こ う ぐ

具

3.1 鏝
こて

の形
けいじょう

状

① 鏝
こて

は用
よ う と

途によっていろいろな「かたち」のものがある。

② 剣
けんさき

先が三
さんかっけい

角形になっている。鏝
こて

の柄
え

は、その取
と

り付
つ

けたところによって中
なかくび

首、元
もとくび

首の

二
ふたとお

通りがある。

  ・中
なかくび

首鏝
ごて

：柄
え

が鏝
こて

の一
いちばんちから

番力が入
はい

る重
じゅうしん

心に主
しゅようくび

要首が取
と

り付
つ

けられている。 

image8（300％）

先
さき

首
くび

木
きづ か
柄

肩
かた元

もと

側
へり

側
へり

図
ず

3-1　中
なかくび

首鏝
ごて

  ・元
もとくび

首鏝
ごて

：主
しゅようくび

要首が鏝
こて

じりに付
つ

けられ、柄
え

の前
ぜんぽう

方に主
しゅようくび

要首がある。

図
ず

3-2　元
もとくび

首鏝
ごて
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3.2　試
し け ん

験に使
し よ う

用する道
ど う ぐ

具

① 中
なか

塗
ぬ

り鏝
ごて

セ
せ め ん と も る た る

メントモルタルを塗
ぬ

り付
つ

けるために

使
し よ う

用する。

図
ず

3-3　中
な か ぬ

塗り鏝
ごて

② れんが鏝
ごて

材
ざいりょう

料の練
ね

り合
あ

わせと材
ざいりょう

料を鏝
こて

板
いた

に移
うつ

すた

めに使
し よ う

用する。

図
ず

3-4　れんが鏝
ごて

③ 切
き り つ

付け鏝
ごて

入
いり

隅
すみ

の仕
し あ

上げに使
し よ う

用する。

図
ず

3-5　切
き り つ

付け鏝
ごて
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④ 墨
すみ

つぼは、ちり、切
きり

付
つ

けなどの塗
ぬ

り厚
あつ

を定
さだ

める基
きじゅん

準線
せん

を示
しめ

す工
こ う ぐ

具として用
もち

いる。

軽
か る こ

子、糸
いとぐち

口、つぼ綿
わた

、糸
いとぐるま

車などの部
ぶ ひ ん

品で構
こうせい

成されている。墨
すみ

さしを用
もち

いて墨
すみ

付
づ

けをする。

⑤ 指
さしがね

矩（矩
かねしゃく

尺、矩
かねさし

差）は、各
かくしゅ

種の寸
すんぽう

法を図
はか

るほか、梁
はり

、柱
はしら

、巾
はば

木
き

などの直
ちょっかく

角、円
まるがた

型の

基
きじゅん

準の測
そく

定
てい

に用
もち

いられる。直
ちょっかく

角のことを矩
かね

という。

軽
かるこか る こ
子 糸

いとぐちいとぐち
口

糸
いとぐるまいとぐるま
車

墨
すみすみ
さし

つぼ綿
わたわた

図
ず

3-6　墨
すみ

つぼと墨
すみ

さし

長
ながてな が て
手

短
みじかてみじかて
手

かね

図
ず

3-7　指
さしがね

矩
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⑥ ちりぼうき

　 ちりぼうきは、主
おも

にちりふきに用
もち

いる。しゅろ、パ
ぱ ー む

ーム又
また

は稲
い な ほ

穂などで作
つく

られている。

図
ず

3-8　ちりぼうき

図
ず

3-9　試
し け ん

験に使
し よ う

用する道
ど う ぐ

具
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3.3　材
ざいりょう

料をねる機
き か い

械

① モ
も る た る み き さ ー

ルタルミキサーは、塗
ぬ

り材
ざい

を混
こん

練
れん

する機
き か い

械である。

② モ
も る た る

ルタルのほか、プ
ぷ ら す た ー

ラスター類
るい

、漆
しっくい

喰または荒
あらつち

土などのすさ（苆
すさ

）を混
こんにゅう

入した材
ざいりょう

料

でも均
きんいつ

一に練
ね

り合
あ

わすことを目
もくてき

的に製
せいさく

作されていて、その形
けいしき

式には、高
こうそく

速・万
ばんのう

能・

ス
す て ん れ す

テ ン レ ス・プ
ぷ ら す ち っ く

ラ ス チ ッ ク・横
よ こ が た

型・自
じ ど う

動・

ロ
ろ ー ら ー

ーラー・ベ
べ び ー み き さ ー

ビーミキサー等
とう

がある。

③ 動
どうりょく

力 は モ
も ー た ー

ー タ ー と エ
え ん じ ん

ン ジ ン の2種
しゅるい

類 が あ り、

ド
ど ら む

ラム、シ
し ゃ ふ と

ャフトが垂
すいちょく

直に回
かいてん

転し、攪
かくはん

拌羽
は ね

根

が ド
ど ら む

ラ ム の 中
なか

で 回
かいてん

転 す る よ う に な っ て い る

ミ
み き さ ー

キサーもある。

3.4 搬
はんそう

送機
き か い

械

① モ
も る た る ぽ ん ぷ

ルタルポンプ

 ・ ミ
み き さ ー

キサーで練
ね

られた塗
ぬ

り材
ざい

をホ
ほ っ ぱ ー

ッパーに受
う

け、圧
あっそう

送ポ
ぽ ん ぷ

ンプの力
ちから

をかりてホ
ほ ー す

ースに送
おく

り込
こ

み、使
し よ う

用場
ば し ょ

所に吐
としゅつ

出させる仕
し く

組みになっている。

 ・ 種
しゅるい

類 は、ス
す く い ず

ク イ ズ・ピ
ぴ す と ん

ス ト ン・ス
す ね ー く

ネ ー ク 方
ほうしき

式 等
とう

が あ り、動
どうりょく

力 は、モ
も ー た ー

ー タ ー と

エ
え ん じ ん

ンジンとがある。

図
ず

3-10　モ
も る た る み き さ ー

ルタルミキサー
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 ・ 各
かく

種
しゅ

吹
ふき

付
つ

け材
ざい

、モ
も

ル
る た る

タルなどの吹
ふき

付
つ

け施
せ

工
こう

に使
つか

われる機
き

械
かい

がポ
ぽ

ン
ん

プ
ぷ

式
しき

吹
ふき

付
つ

け機
き

である。

② ベ
べ る と こ ん べ あ ー

ルトコンベアー

 ・ 左
さ か ん

官 作
さぎょう

業 の 大
だ い き ぼ

規 模 現
げ ん ば

場 に お い て 砂
すな

の

運
うんぱん

搬 に 使
し よ う

用 さ れ る、主
おも

に 砂
すな

置
お き ば

場 か ら

練
ね

り 場
ば

の 篩
ふるい

ま で と、篩
ふるい

下
した

か ら 計
け い り ょ う き

量 機

ま で の 篩
ふるい

砂
すな

の ラ
ら い ん

イ ン に 設
せ っ ち

置 さ れ る。 

篩
ふるい

は、規
き か く

格より粒
りゅうけい

径が大
おお

きな砂
すな

や小
こ い し

石を

排
はいじょ

除する為
ため

に使
し よ う

用する網
あみ

のことである。

図
ず

3-11　モ
も る た る ぽ ん ぷ

ルタルポンプ

図
ず

3-12  ベ
べ る と こ ん べ あ ー

ルトコンベアー
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③ ウ
う い ん ち

インチ、ベ
べ び ー ほ い す と

ビーホイスト

 ・ 一
いっぱん

般にリ
り ふ と

フト、各
かくしゅ

種ク
く れ ー ん

レーンなどの操
そ う さ

作時
じ

には、玉
たま

掛
が

けなど特
とくしゅ

殊な技
ぎ の う

能を必
ひつよう

要とする。

 ・ これらの荷
に

揚
あ

げ、荷
に

降
お

ろしの作
さぎょう

業現
げ ん ば

場付
ふ き ん

近は事
じ こ

故が発
はっせい

生しやすいので、安
あんぜん

全対
たいさく

策が

必
ひつよう

要である。

3.5 機
き か い

械鏝
ごて

① パ
ぱ わ ー と ろ う え る

ワートロウエル ( 機
き か い

械鏝
ごて

)

 ・ 主
しゅ

として床
ゆか

、陸
ろく

屋
や ね

根などの現
げ ん ば う ち

場打コ
こ ん く り ー と

ンクリート面
めん

の直
じか

仕
し あ

上げに使
し よ う

用される。

 ・ 動
どうりょく

力として、電
でんどう

動モ
も ー た

ータまたはガ
が そ り ん え ん じ ん

ソリンエンジンが機
き か い

械に取
と り つ

付けられている。

 ・ 長
ちょうほうけい

方形の鋼
こうてつばん

鉄板の羽
はね

( ブ
ぶ れ ー ど

レード ) が、3枚
まい

または4枚
まいはね

羽としてプ
ぷ ろ ぺ ら

ロペラ状
じょう

に取
と り つ

付けられ、

金
かな

鏝
ごて

として機
き の う

能する。この羽
はね

を回
かいてん

転させることでコ
こ ん く り ー と

ンクリートを平
たい

らに押
お

さえて金
かな

鏝
ごて

仕
し あ

上げとすることができる。

図
ず

3-13　ウ
う い ん ち

インチ、ベ
べ び ー ほ い す と

ビーホイスト
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② タ
た ん ぱ ー

ンパー

 ・ 高
こうしゅうは

周波エ
え ん じ ん ぜ ね れ ー た ー

ンジンゼネレーターまたは、単
たんそう

相100V からとる高
こうしゅうは

周波イ
い ん ば ー た ー

ンバーターを電
でんげん

源

とし、床
ゆかめん

面を均
なら

すとともにコ
こ ん く り ー と

ンクリートやモ
も る た る

ルタルを締
し

め固
かた

める機
き

械
かい

。

 ・ 排
は い き

気ガ
が す

スが出
で

ないので深
ふか

く狭
せま

い構
こうない

内でも良
りょうこう

好な環
かんきょう

境で作
さぎょう

業できる。

図
ず

3-14　パ
ぱ わ ー と ろ う え る

ワートロウエル

図
ず

3-15　タ
た ん ぱ ー

ンパー
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③ サ
さ ん だ ー

ンダー ( 研
け ん ま き

磨機 )

 ・ 研
け ん ま よ う

磨用の砥
と い し

石、ダ
だ い や も ん ど か っ ぷ

イヤモンドカップ、切
せつだんよう

断用の砥
と い し

石やダ
だ い や も ん ど

イヤモンド超
ちょうこうは

鋼刃などを

取
と り つ

付けてコ
こ ん く り ー と

ンクリート面
めん

やコ
こ ん く り ー と

ンクリート二
に じ

次製
せいひん

品、金
きんぞくめん

属面に至
いた

るまで、研
け ん ま

磨や切
せつだん

断

をする工
こ う ぐ

具。

 ・ 左
さ か ん

官では主
しゅ

として壁
へきめん

面の型
かたわく

枠の継
つ ぎ め

目の目
め ち が

違いを払
はら

う（サ
さ ん で い ん ぐ

ンデイングする）時
とき

に使
し よ う

用

する。人
じんぞう

造石
せき

研
と

ぎ出
だ

し仕
し あ

上げ及
およ

び現
げ ん ば

場テ
て ら ぞ ー

ラゾー仕
し あ

上げの研
と

ぎ出
だ

しにも使
し よ う

用される。

 ・ 動
どうりょく

力は、モ
も ー た ー

ーターとエ
え ん じ ん

ンジンとがある。

 ・ 形
けいしき

式には大
だいしょう

小があり、用
よ う と

途別
べつ

に使
し よ う

用されている。

image23（200％）

デ
で ぃ す く ぐ ら い ん だ
ィスクグラインダの例

れい

砥
とい し
石の回

かいてんほうこう
転方向

砥
と
石
いし

覆
おお
い（開

かいこうかく
口角 180°以

い
内
ない
）

ネ
ね ー む ぷ れ ー と
ームプレート

表
ひょうじじこう
示事項；

製
せいぞうしゃめい
造者名、製

せいぞうねんげつ
造年月、定

ていかくでんあつ
格電圧、

無
む ふ か
負荷回

かいてんすう
転数、使

しよう
用できる砥

といし
石

の直
ちょっけい
径・厚

あつ
さ・穴

あなけい
径

表
ひょうじじこう
示事項；

使
しよう
用できる砥

といし
石の最

さいこうしよう
高使用

周
しゅうそくど
速度、厚

あつ
さ及
およ
び直
ちょっけい
径

表
ひょうじじこう
示事項；

最
さいこうしよう
高使用周

しゅうそくど
速度、製

せいぞうしゃめい
造者名、結

けつごうざい
合材の種

しゅるい
類

固
こていがわ
定側フ

ふ ら ん じ
ランジ

砥
といしがわ
石側に固

こてい
定

移
いどうがわ
動側フ

ふ ら ん じ
ランジ

　ネ
ね じ
ジは締

しま
り勝

がっ て
手

image24（400％）

ロ
ろ っ く な っ と
ックナット

オ
お ふ せ っ と
フセット
研
けんさく
削砥

と
石
いし

パ
ぱ い ろ っ と
イロット部

ぶ

凹
おう
部
ぶ

ス
す ー ぱ ー
ーパー
フ
ふ ら ん じ
ランジ

図
ず

3-16 サ
さ ん だ ー

ンダー
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４．墨
すみ

出
だ

し・基
き ほ ん

本作
さぎょう

業

 ・ 墨
すみ

は工
こ う じ

事の進
しんこう

行につれて、建
たてもの

物の床
ゆかめん

面、壁
へきめん

面などに直
ちょくせつ

接表
ひょうじ

示できる場
ば あ い

合に用
もち

いて、

測
そくりょうてん

量点を墨
すみ

さし又
また

は赤
あか

鉛
えんぴつ

筆で印
しる

し、墨
すみ

壺
つぼ

で点
てん

と点
てん

を結
むす

んで墨
すみ

打
う

ちして基
きじゅん

準線
せん

とする。

 ・ 現
げ ん ば

場で墨
すみ

を出
だ

すときにはその墨
すみ

が何
なん

の墨
すみ

であるかが誰
だれ

にでも判
わか

るよう、見
み

やすい位
い

置
ち

に名
めいしょう

称または記
き ご う

号をはっきりと表
ひょうじ

示する。陸
ろく

墨
ずみ

、芯
しん

墨
ずみ

、地
じ

墨
すみ

、逃
に

げ墨
ずみ

、つけ代
しろ

墨
ずみ

、ちり墨
ずみ

（仕
し あ げ ず み

上墨）などがあり、単
た ん い

位は一
いっぱん

般にミ
み り め ー と る

リメートルで表
ひょうじ

示する。

 ・ 陸
ろく

墨
ずみ

（水
すいへい

平墨
すみ

）は床
ゆか

高
たか

さ（FL：フ
ふ ろ あ ー ら い ん

ロアーライン）から1,000mm 上
あが

りで表
ひょう

示
じ

する。

レ
れ ー ざ ー
ーザー墨

すみだ
出し器

き

墨
すみ
つぼ

逃
に
げ墨
ずみ

通
とお

り芯
しん通と

おり
芯し
ん

逃
に
げ墨
ずみ

逃にげ1000ミみ りリ

逃に げ
10
00
ミみ

り リ

芯
しんずみ
墨

図
ず

4-1 レ
れ ー ざ ー

ーザーによる墨
すみ

出
だ

し作
さ

業
ぎょう

出
しゅっ

典
てん

「建
けん

設
せつ

産
さん

業
ぎょう

担
にな

い手
て

確
かく

保
ほ

・育
いく

成
せい

コ
こ

ン
ん

ソ
そ

ー
ー

シ
し

ア
あ

ム
む

」

ト
と ら ん し っ と
ランシット測

そくりょう
量 レ

れ べ る
ベル測

そくりょう
量

図
ず

4-2 赤
あか

鉛
えんぴつ

筆でポ
ぽ い ん と

イントを取
と

り墨
すみ

打
う

ちする　ト
と ら ん し っ と

ランシットによる墨
すみ

出
だ

し作
さ

業
ぎょう

とレ
れ べ る

ベル測
そくりょうず

量図



19

4.1 墨
すみ

出
だ

し記
き

号
ごう

  

①にじり墨
すみ

（打
う

ち墨
すみ

を訂
ていせい

正する場
ばあい

合）

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

左
ひだり

が正
ただ

しい場
ばあい

合

正
せい

　　誤
ご

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

誤
ご

　　正
せい

右
みぎ

が正
ただ

しい場
ばあい

合

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

正
せい

誤
ご

誤
ご

正
せい

上
うえ

が正
ただ

しい場
ばあい

合

下
した

が正
ただ

しい場
ばあい

合

②誤
ご

墨
すみ

、消
けしいん

印 ③●が正
ただ

しい墨
すみ

④芯
しん

墨
ずみ

記
き

号
ごう

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

誤
ご

誤
ご

墨
すみ

は原
げんそく

則と

してすり消
け

す

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

誤
ご

　正
せい

　誤
ご

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

⑤厚
あつ

さの表
ひょうじ

示 ⑥仕
し

上
あ

がり面
めん

までの表
ひょうじ

示 ⑦コ
こ ー な

ーナの表
ひょうじ

示

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

厚
あつ

さ 200mm

の場
ばあい

合

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

仕
し

上
あ

がり面
めん

まで

200mm

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

⑧開
かいこう

口部
ぶ

⑨ア
あ ん か

ンカ心
しん

⑩はつり墨
すみ

及
およ

び貫
かんつう

通

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

25 

 

4.1 墨出し記号

②誤墨、消印 ③●が正しい墨 ④芯墨記号

⑤厚さの表示 ⑥仕上が面までの表示 ⑦コーナの表示

⑧開口部 ⑨アンカ心 ⑩はつり墨及び貫通

①にじり墨（打ち墨を訂正する場合）

誤 誤 正

誤墨は原則
としてすり消

はつり深さ

50

仕上り面ま
で200m m

200

厚さ200m m
の場合200

左が正しい場 右が正しい場 上が正しい場

下が正しい場

正 誤 誤

誤
正

正
誤

はつり深
ふか

さ 50mm
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4.2 墨
すみ

の種
しゅるい

類

① 陸
ろく

墨
ずみ

 ( 水
すいへい

平墨
すみ

)：

基
き ほ ん

本墨
すみ

で、天
てんじょう

井、床
ゆか

、梁
はり

等
とう

の高
たか

さを求
もと

めるための基
きじゅん

準となる墨
すみ

であり、床
ゆか

仕
し あ

上げ面
めん

（ＦＬ）より1,000mm 内
ないがい

外の高
たか

さで壁
へきめん

面に打
う

つ墨
すみ

。

② 芯
しん

墨
ずみ

：

基
き ほ ん

本墨
すみ

で、柱
はしら

及
およ

び梁
はり

等
など

の中
ちゅうしん

心または通
とお

り芯
しん

を示
しめ

す墨
すみ

。 

③ 地
じ

墨
ずみ

：

基
き ほ ん

本墨
すみ

で、柱
はしら

や壁
へきめん

面から水
すいへい

平方
ほうこう

向に1,000mm 内
ないがい

外離
はな

れた床
ゆかめん

面に打
う

つ墨
すみ

。

④ 逃
に

げ墨
ずみ

：

仕
し あ

上げ墨
すみ

の墨
すみ

出
だ

しができない場
ば あ い

合、角
かどはか

測りや、切
き り つ

付け塗
ぬ

りなど基
き

準
じゅんすみ

墨からある寸
すんぽう

法だ

け逆
ぎゃくさん

算して逃
に

げて墨
すみ

打
う

ちをした墨
すみ

。逃
に

げ墨
ずみ

から計
けいそく

測して仕
し あ

上がりを決
き

める。

⑤ つけ代
しろ

墨
すみ

：

逃
に

げ墨
ずみ

より仕
し あ

上げの基
き て ん

点を換
かんさん

算して打
う

つ墨
すみ

である。

⑥ ちり墨
ずみ

( 仕
し

上
あ

げ墨
すみ

)：

壁
かべ

の周
しゅうい

囲の柱
はしら

のちり幅
はば

( 柱
はしらめん

面などから中
な か ぬ

塗り面
めん

までの見
み こ

込み ) を一
いってい

定にする墨
すみ

。塗
ぬ

り

材
ざいりょう

料の種
しゅるい

類によって仕
し あ

上げ塗
ぬ

り厚
あつ

を決
き

め、墨
す み だ

出しを行
おこな

うこと。 
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4.3 糸
いと

張
ば

り

① 糸
いと

張
ば

り と は、糸
いと

を 張
は

る 作
さぎょう

業 を い い、垂
すいちょく

直 の 線
せん

（鉛
えん

直
ちょくせん

線）を墨
すみ

出
だ

しする場
ば あ い

合に使
つか

われるのが、下
さ

げ振
ふ

りで

ある。

② 糸
いと

の先
さき

に円
えんすいけい

錐形のおもりをつけたものが下
さ

げ振
ふ

りで、これを用
もち

いて柱
はしら

や出
で

隅
すみ

および

壁
へきめん

面の凹
おうとつ

凸の垂
すいちょく

直を出
だ

す。

③ 水
すいへい

平の線
せん

を出
だ

す場
ば あ い

合は，陸
ろく

墨
ずみ

を基
きじゅん

準にする。 

image29（100％）

芯
しん
墨
ずみ

陸
ろくずみ
墨

逃
に
げ墨
ずみ

地
じ
墨
ずみ

壁
かべ
芯
しん
墨
ずみ

図
ず

4-3  墨
すみ

の種
しゅるい

類

図
ず

4-4　下
さ

げ振
ふ

り
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4.4 鏝
こて

の使
し よ う

用方
ほうほう

法

① 元
もとくび

首鏝
ごて

の持
も

ち方
かた

 ・ 元
もとくび

首鏝
ごて

の首
くび

部
ぶ ぶ ん

分に人
ひ と さ

差し指
ゆび

の第
だい

１関
かんせつ

節外
そとがわ

側の中
ちゅうかん

間にあて、柄
え

を軽
かる

く握
にぎ

るようにして

持
も

つ。

 ・ 親
おやゆび

指を柄
え

の先
せんたん

端の多
たしょう

少左
ひだりがわ

側になるように軽
かる

く添
そ

える。

 ・ 握
にぎ

りは卵
たまご

を持
も

つくらいの感
かんかく

覚で鏝
こて

の柄
え

と手
て

の平
ひら

は空
くうかん

間があるようにする。

 ・ 力
ちから

を入
い

れて押
お

さえる作
さぎょう

業は鏝
こて

の首
くび

の中
ちゅうしん

心部
ぶ ぶ ん

分に体
たいじゅう

重をかけるように押
お

して親
おやゆび

指に力
ちから

を入
い

れて押
お

さえる。

  
図
ず

4-5　元
もとくび

首鏝
ごて

の持
も

ち方
かた

image31（100％）

上
うえ
から見

み
た

元
もとくび
首鏝
ごて
の

持
も
ち方
かた

元
もとくび
首鏝

こて

持
も
ち方

かた

image32（100％）

側
そくめん
面から見

み
た

元
もとくび
首鏝
ごて
の持

も
ち方

かた 元
もとくび
首鏝
こて
の持

も
ち方

かた

元
もとくび
首鏝

ごて
のような小

ちい
さな鏝

こて
は

親
おやゆび
指、人

ひとさ
差し指

ゆび
、中

なかゆび
指の

3本
ぼん
の指

ゆび
で持

も
つ。

薬
くすりゆび
指、小

こゆ び
指はそえる程

ていど
度で

軽
かる
く持

も
つ。

元
もとくび
首鏝
こて
のような小

ちい
さな鏝

こて
は

親
おやゆび
指、人

ひとさ
差し指

ゆび
、中
なかゆび
指の

3本
ぼん
の指

ゆび
で持

も
つ。

薬
くすりゆび
指、小

こゆ び
指はそえる程

ていど
度で

軽
かる
く持

も
つ。

② 中
なかくび

首鏝
ごて

の持
も

ち方
かた

 ・ 鏝
こて

の首
くび

部
ぶ ぶ ん

分を人
ひとさしゆび

差指と中
なかゆび

指の第
だい

２関
かんせつ

節の中
ちゅうかん

間部
ぶ ぶ ん

分にあてる。

 ・ 親
おやゆび

指を柄
え

の上
じょうぶ

部先
せんたん

端の多
たしょう

少 左
ひだり

側
がわ

になるように軽
かる

く添
そ

える。

 ・ 握
にぎ

りは卵
たまご

を持
も

つくらいの感
かんかく

覚で鏝
こて

の柄
え

と手
て

の平
ひら

は空
くうかん

間があるようにする。

 ・ 押
お

さえ作
さぎょう

業など力
ちから

をいれる場
ば あ い

合には、鏝
こて

の首
くび

を中
ちゅうしん

心にして体
たいじゅう

重をかけ、体
からだ

全
ぜんたい

体で鏝
こて

を使
し よ う

用する。
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図
ず

4-6　中
なかくび

首鏝
ごて

の持
も

ち方
かた

image33（100％）

側
そくめん
面から見

み
た

中
なかくび
首鏝

ごて
の持

も
ち方

かた

手
て
の平
ひら
で握
にぎ
り

込
こ
まない

中
なかゆび
指と人

ひとさ
差し指

ゆび
で

主
しゅよう
要首
くび
をはさんで

固
こてい
定させ、しっかり
持
も
つ。

image34（100％）

上
うえ
から見

み
た中

なかくび
首鏝

ごて
の持

も
ち方
かた

人
ひと さ
指し指

ゆび
は

1時
じ
と 2時

じ
の

中
ちゅうかん
間

注
ちゅう
：鏝
こて
は握

にぎ
り込

こ
まないことがコ

こ つ
ツ

親
おやゆび
指は 11時

じ

の方
ほうこう
向に軽

かる
く

① 鏝
こ て い た

板 は 左
ひ だ り て

手 に 持
も

ち、

適
てきりょう

量 の 材
ざいりょう

料 を 鏝
こ て い た

板 の

中
ちゅうおう

央に載
の

せる。 

② 鏝
こて

を 鏝
こていた

板 の 方
ほう

に 押
お

し 込
こ

むようにして、鏝
こて

を持
も

っ

た手
て く び

首を起
お

こしながら、

同
ど う じ

時に左
ひだりて

手で持
も

っている

鏝
こていた

板を手
て ま え

前の方
ほうこう

向に起
お

こ

す。

③ 鏝
こて

の上
うえ

に材
ざいりょう

料を乗
の

せる。

図
ず

4-7　鏝
こて

返
がえ

し
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④ 鏝
こていた

板と鏝
こて

の関
かんれん

連操
そ う さ

作

 ・ 鏝
こていた

板は左
ひだりて

手に持
も

ち、適
てきりょう

量の材
ざいりょう

料を鏝
こていた

板の

中
ちゅうおう

央にのせる。

 ・ 材
ざいりょう

料の適
てきりょう

量とは鏝
こて

の大
おお

きさ、材
ざいりょう

料の性
せいしつ

質、

塗
ぬ

り手
て

の技
ぎじゅつ

術など様
さまざま

々な要
よういん

因によって変
へ ん か

化

する。

 ・ 初
しょしんしゃ

心者は一
ひと

鏝
こて

でさばける量
りょう

を用
もち

いるのがよい。

 ・ 鏝
こていた

板上
うえ

の材
ざいりょう

料の適
てきりょう

量の位
い ち

置に鏝
こて

を当
あ

てる。

 ・ 鏝
こて

を鏝
こていた

板のほうに押
お

し込
こ

むようにする。

 ・ 鏝
こて

を持
も

った手
て く び

首で材
ざいりょう

料を上
あ

げ手
て ま え

前に起
お

こす。

 ・ 鏝
こて

にのせた材
ざいりょう

料を横
よこ

にして腰
こし

を低
ひく

く落
お

とす。

 ・ 壁
へきめん

面にあてた鏝
こて

を上
うえほうこう

方向に、体
たいじゅう

重をかけ力
ちから

を入
い

れて、腰
こし

を伸
の

ばしつつ、押
お

し上
あ

げて行
い

く。

 ・ 塗
ぬり

壁
かべめん

面と鏝
こて

の角
か く ど

度は、最
さいしょ

初、塗
ぬり

壁
かべめん

面にあて

たときは大
おお

きいが、下
した

から上
うえ

に塗
ぬ

り伸
の

ばす

に従
したが

い小
ちい

さくなる。

 ・ 塗
ぬり

動
ど う さ

作方
ほうほう

法は、原
げんそくてき

則的には左
ひだり

から右
みぎ

へ、下
した

から上
うえ

に行
おこな

う。

鏝
こていた

板の中
ちゅうおう

央にのせる

鏝
こて

を適
てきりょう

量の位
い ち

置に当
あ

てる

壁
へきめん

面にあてた鏝
こて

を上
うえ

方
ほうこう

向に 
押
お

し上
あ

げて行
い

く

塗
ぬ

り壁
かべめん

面と鏝
こて

の角
か く ど

度は塗
ぬ

り伸
の

ばす
に従

したが

い小
ちい

さくなる

図
ず

4-8　鏝
こていた

板と鏝
こて

の関
かんれん

連操
そ う さ

作
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4.5 実
じ つ ぎ

技試
し け ん

験の技
ぎ の う

能

　作
さぎょう

業を行
おこな

う上
うえ

で以
い か

下の（１）〜（３）に留
りゅうい

意して作
さぎょう

業すること。

（１）実
じ つ ぎ

技課
か だ い

題に含
ふく

まれる技
ぎ

能
のう

 ・ 簡
かんたん

単な墨
すみ

出
だ

しができること。

 ・ 鏝
こて

と鏝
こて

板
いた

を手
て ぎ わ

際よく使
し よ う

用できること。

 ・ 鏝
こて

を使
し よ う

用して下
した

塗
ぬ

り、上
うわ

塗
ぬ

りができること。

 ・ 下
した

塗
ぬ

りは、下
し た じ

地と塗
ぬ

り壁
かべ

全
ぜん

層
そう

を接
せっちゃく

着させるもの。

 ・ 上
うわ

塗
ぬ

りは、左
さ か ん

官作
さぎょう

業の最
さいしゅう

終工
こうてい

程であるため、こてむらなど粗
そ ざ つ

雑な面
めん

にならないよう

十
じゅうぶん

分 注
ちゅうい

意する。

（２）墨
すみ

だしの手
てじゅん

順

P18　を参
さんしょう

照。 

（３）工
こ う ぐ る い

具類　各
かくしゅ

種工
こ う ぐ

具の用
よ う と

途を理
り か い

解し、適
てきせつ

切に使
し よ う

用できること。

P22〜24　鏝
こて

の使
し よ う

用方
ほうほう

法を参
さんしょう

照。

4.6　材
ざいりょう

料の練
ね

りまぜ

 ・ モ
も る た る

ルタルの練
ね

り混
ま

ぜは、機
き

械
かい

練
ね

りを原
げんそく

則とする。セ
せ め ん と

メントと細
さい

骨
こつざい

材を十
じゅうぶん

分にから 

練
ね

りし、2時
じ か ん

間以
い な い

内に使
つか

い切
き

る量
りょう

で水
みず

を加
くわ

えてよく練
ね

り合
あ

わせる。
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 ・ 2時
じ か ん

間以
いじょう

上経
け い か

過したものは、付
ふちゃく

着不
ふりょう

良、強
きょうど

度低
て い か

下、硬
こ う か

化不
ふりょう

良などで、剥
は く り

離する恐
おそ

れが

あるので練
ね

りかえして使
し よ う

用してはならない。

 ・ 粉
ふんまつじょう

末状の混
こ ん わ

和材
ざいりょう

料（ＭＣ：メ
め ち る せ る ろ ー す

チルセルロース等
など

）は、から練
ね

りのときに混
こんにゅう

入し、

液
えきじょう

状の混
こ ん わ ざ い

和剤は、予
あらかじ

め練
ね

り混
ま

ぜ水
すい

として水
みず

で希
きしゃく

釈して使
し よ う

用する。

 ・ 既
きちょうごう

調合モ
も る た る

ルタルにポ
ぽ り ま ー

リマーの混
こんにゅう

入は水
みず

に希
きしゃく

釈して混
ま

ぜ合
あ

わせる。

ハ
は ん どは ん ど
ンド
ミ
み き さ ー
キサー

を後
あとあと
に

調
ちょうご

う

合モ
も る た る

ルタル

を先
さきさき
に

みずみず

ミ
み き さ ー

キサーでの練
ね

りまぜ ハ
は ん ど み き さ ー

ンドミキサーでの練
ね

りまぜ

図
ず

4-9　材
ざいりょう

料の練
ね

りまぜ
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5.…左
さ か ん

官材
ざいりょう

料

5.1 左
さ か ん

官材
ざいりょう

料の構
こうせい

成

左
さ か ん

官材
ざいりょう

料は結
けつごう

合材
ざいりょう

料、骨
こつざい

材、混
こ ん わ ざ い

和剤、水
みず

、補
ほきょう

強材
ざいりょう

料で構
こうせい

成されている。

5.2 結
けつごう

合材
ざいりょう

料 ( かためる材
ざいりょう

料 )

結
けつごうざい

合材は、左
さ か ん

官材
ざいりょう

料を硬
こ う か

化させ、強
きょうど

度発
はつげん

現の源
みなもと

となる最
もっと

も主
しゅよう

要なものである。結
けつごうざい

合材

の硬
こ う か

化の機
き こ う

構（メ
め か に ず む

カニズム）は、施
せ こ う

工方
ほうほう

法、適
てきよう

用下
し た じ

地、完
かんせい

成した左
さ か ん

官塗
と そ う

層の性
せいのう

能など

に大
おお

きな影
えいきょう

響を有
ゆう

している。

① セ
せ め ん と

メント系
けい

 ・ 強
きょうど

度・防
ぼ う か せ い

火性・耐
たいすいせい

水性があり、外
が い ぶ

部仕
し あ

上げに適
てき

す。

 ・ ひび割
わ

れ対
たいさく

策を要
よう

し、既
きちょうごうひん

調合品にはそのための原
げんりょう

料が配
はいごう

合されている。

 ・ 硬
こ う か

化機
き こ う

構は水
みず

と反
はんのう

応して約
やく

３５％の水
みず

で硬
こ う か

化する。

image47 修正（300％）

焼
しょうか
化

水
すい わ
和

水
す い わ
和反

はんのう
応

水
みず
を加
くわ
える

元
もと
の石

いし

水
すいぶん
分

図
ず

5-1　水
す い わ

和反
はんのう

応

左
さ

官
かん

改
かいてい

訂より
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② せっこう系
けい

 ・ せっこうは水
す い わ せ い き こ う

和性気硬材
ざいりょう

料である。

 ・ 水
みず

を加
くわ

えることにより、二
に

水
すい

せっこうに変
へ ん か

化・硬
こ う か

化し、硬
こ う か ご

化後は乾
かんそう

燥によって強
きょうど

度

が増
ぞ う か

加する。

 ・ 水
みず

に溶
と

けやすく、湿
しつじゅん

潤状
じょうたい

態では強
きょうど

度が低
て い か

下するので、外
が い ぶ

部や多
た し つ

湿な環
かんきょうか

境下では用
もち

いない。

 ・ せっこうは、火
ひ

には強
つよ

いが水
みず

に弱
よわ

い性
せい

質
しつ

があり、外
がいへき

壁や風
ふ ろ ば

呂場には使
し よ う

用できない。

図
ず

5-2　せっこうの特
とくちょう

徴「火
ひ

には強
つよ

いが水
みず

に弱
よわ

い」

硬
こうか
化したら火

ひ
に強
つよ
い！ 雨

あめあめ
にぬらしたらだめ！

あれっ、
シ
し ー と
ートかけたっけ？

明
あ す
日の天

てんき
気

③ 消
しょうせっかい

石 灰系
けい

 ・ 消
しょうせっかい

石灰を主
しゅ

原
げんりょう

料とした漆
しっくい

喰は、各
か く ち い き

地域でその土
と ち

地の石
せっかい

灰、苆
すさ

、糊
のり

を利
り よ う

用して気
き こ う

候、

風
ふ う ど

土によって長
なが

く使
し

用
よう

されてきた。

 ・ 現
げんざい

在でも各
か く ち

地で、独
ど く じ

自の漆
しっくい

喰材
ざいりょう

料・工
こうほう

法がある。

 ・ 炭
たんさん

酸ガ
が す

ス（CO2）を吸
きゅうしゅう

収して1週
しゅうかん

間程
て い ど

度で固
かた

まる。

左
さ

官
かん

改
かいてい

訂より
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 ・ 最
さいしゅう

終養
ようじょう

生は2週
しゅうかん

間、硬
こ う か ご

化後収
しゅうしゅく

縮する。

 ・ ひび割
わ

れ防
ぼう

止
し

に苆
すさ

をいれる。

図
ず

5-2　　しっくい仕
し

上
あ

げ

④ 合
ごうせい

成樹
じ ゅ し

脂（ア
あ く り る

クリル樹
じ ゅ し

脂）系
けい

 ・ ロ
ろ ー ら ー

ーラーやコ
こ て

テ、はけなどで塗
ぬ

れる扱
あつか

いやすい素
そ

材
ざい

である。

 ・ 合
ごうせい

成樹
じ ゅ し

脂は表
ひょうめん

面から乾
かんそう

燥して固
かた

まる。

 ・ 硬
こ う か

化機
き こ う

構は乾
かんそう

燥硬
こ う か

化である。

図
ず

5-3　ア
あ く り る

クリル樹
じ ゅ し

脂仕
し

上
あ

げ
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5.3 骨
こつ

材
ざい

（砂
すな

）

 ・ 骨
こつざい

材は結
けつごうざい

合材の増
ぞうりょうざい

量材として比
ひ か く て き

較的 少
しょうりょう

量 使
し よ う

用される場
ば あ い

合から、結
けつごうざい

合材の２〜３

倍
ばいりょう

量 使
し よ う

用される場
ば あ い

合まで様
さまざま

々である。

 ・ 骨
こつざい

材は、その塗
ぬ

り材
ざいりょう

料の性
せいしつ

質を実
じっしつてき

質的に支
し は い

配することもある。使
し よ う

用方
ほうほう

法は、多
た よ う

様である。

① 自
し ぜ ん

然砂
すな

 ・ ごみ等
とう

を含
ふく

まないもの。

 ・ 最
さいだい

大寸
すんぽう

法は大
おお

きいものを用
もち

いるものとし、塗
ぬ

り厚
あつ

の半
はんぶん

分以
い か

下とする。

 ・ 川
かわ

砂
すな

を用
もち

いることが望
のぞ

ましい。

5.4 混
こ ん わ

和 材
ざいりょう

料

 ・ 混
こ ん わ ざ い

和材は主
しゅ

としてモ
も る た る

ルタルなどに混
こ ん わ

和して、作
さぎょうせい

業性を改
かいぜん

善し、ひび割
わ

れ、はく離
り

な

どの不
ふ ぐ あ い

具合を防
ぼ う し

止することを目
もくてき

的としている。

 ・ 混
こ ん わ ざ い

和材は、消
しょうせっかい

石灰、ド
ど ろ ま い と ぷ ら す た ー

ロマイトプラスターその他
た

の無
む き

機質
しつ

などのように、量
りょうてき

的に多
おお

く用
もち

いるものや薬
やくひんてき

品的に少
しょうりょうもち

量用いる MC や減
げんすいざい

水剤がある。

① 吸
きゅうすい

水 調
ちょうせいざい

整 材

 ・ 吸
きゅうすい

水調
ちょうせいざい

整材はコ
こ ん く り ー と

ンクリート系
けい

下
し た じ

地の吸
すい

込
こ

みを調
ちょうせい

整したり、下
し た ぬ

塗り材
ざい

と下
し た じ

地との馴
な じ

染

みを良
よ

くする為
ため

に用
もち

いる。



31

 ・ エ
え ち れ ん

チレン酢
さくさん

酸ビ
び に る

ニル樹
じ ゅ し

脂系
けい

合
ごうせい

成樹
じ ゅ し

脂エ
え ま る じ ょ ん

マルジョンまたはア
あ く り る

クリル樹
じ ゅ し

脂系
けい

合
ごうせい

成樹
じ ゅ し

脂

エ
え ま る じ ょ ん

マルジョンを水
みず

で薄
うす

めて用
もち

いる。

気
きほうき ほ う
泡

気
きほ う
泡

気
きほ うき ほ う
泡 気

きほ うき ほ う
泡

モ
も る た る
ルタル層

そう

連
れんぞく
続したポ

ぽ り ま ー
リマー

のフ
ふ ぃ る む
ィルム

濃
のうどの う ど
度の濃

ここ
い

ポ
ぽ り ま ー
リマーを塗

と ふ
布

フ
ふ ぃ る む
ィルムで絶

ぜつえん
縁され

モ
も る た る
ルタルの接

せっちゃく
着を阻

そが い
害

水
みず
の蒸
じょうはつ
発 通

つう きつ う き
気

通
つうすいつうすい
水

気
きほ うき ほ う
泡

気
きほ う
泡 気

きほ う
泡

連
れんぞくれんぞく
続したポ

ぽ り ま ーぽ り ま ー
リマー

のフ
ふ ぃ る む
ィルム

濃
のうどの う ど
度の薄

うすうす
い

ポ
ぽ り ま ー
リマーを塗

と ふ
布

網
あみじょうあみじょう
状のフ

ふ ぃ る むふ ぃ る む
ィルムで直

ちょくせつちょくせつ
接

コ
こ ん く り ー と
ンクリートに接

せっしょく
触して

接
せっちゃく
着を良

りょうこう
好にさせる

モ
も る た る
ルタル層

そう

図
ず

5-4　濃
の う ど

度の高
たか

いポ
ぽ り ま ー

リマーを塗
と ふ

布した概
が い ね ん ず

念図 図
ず

5-5　濃
の う ど

度の低
ひく

いポ
ぽ り ま ー

リマーを塗
と ふ

布した概
が い ね ん ず

念図

② メ
め ち る せ る ろ ー す

チルセルロース（MC）

 ・ 白
はくしょく

色の微
び

粉
ふんまつ

末でセ
せ め ん と も る た る

メントモルタルなどに添
て ん か

加すると粘
ねんせい

性が出
で

て、水
すいりょう

量を減
へ

らすこと

ができる。

 ・ 貧
ひん

調
ちょうごう

合でも作
さ

業
ぎょう

性
せい

がよい。吸
きゅうすい

水の大
おお

きい下
した

地
じ

への使
し よ う

用、平
へいかつ

滑な下
し た じ め ん

地面の処
し ょ り

理として

用
もち

いる。

 ・ セ
せ め ん と ぺ ー す と

メントペーストヘの混
こ ん わ

和や、乾
かんそう

燥の著
いちじる

しい季
き

節
せつ

の外
がい

壁
へき

仕
し

上
あ

げなどには保
ほ

水
すいせい

性の

向
こうじょう

上によって、セ
せ め ん と

メントの水
す い わ

和反
はんのう

応が十
じゅうぶん

分に得
え

られやすくなる。

5.5 水
みず

 ・ 練
ね

り混
ま

ぜ水
すい

としては上
じょうすい

水道
どう

水
すい

を使
し よ う

用する。
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5.6  補
ほきょう

強材
ざいりょう

料 ( 苆
すさ

、繊
せ ん い

維 )

補
ほきょう

強材
ざいりょう

料は結
けつごうざい

合材のひび割
わ

れを防
ぼ う し

止する。苆
すさ

は藁
わら

、麻
あさ

など天
てんねん

然の植
しょくぶつ

物繊
せ ん い

維が主
しゅ

原
げんりょう

料で

あった。最
さいきん

近では化
か が く

学繊
せ ん い

維や無
む き し つ

機質鉱
こうぶつ

物繊
せ ん い

維の製
せいひん

品が開
かいはつ

発されている。

5.7 既
きちょうごう

調合 材
ざいりょう

料

セ
せ め ん と

メント等
とう

・軽
けいりょう

量骨
こつざい

材及
およ

び必
ひつよう

要に応
おう

じて混
こん

和
わ

材
ざい

料
りょう

、繊
せ ん い

維などをメ
め ー か ー

ーカーの工
こうじょう

場で配
はいごう

合

したものをいう。

① セ
せ る ふ れ べ り ん ぐ

ルフレベリング材
ざい

 ・ 床
ゆかめん

面に流
なが

しト
と ん ぼ

ンボなどでならすだけで、平
へいたん

坦になる性
せいしつ

質の材
ざいりょう

料で、金
かな

鏝
ごて

押
お

さえをし

ないで水
すい

平
へい

な精
せい

度
ど

の高
たか

い床
ゆか

下
した

地
じ

などができる。

5.8 定
じょうぎ

木・目
め じ

地棒
ぼう

① 定
じょうぎ

木

 ・ 塗
ぬ

り壁
かべ

の角
かど

測
はか

り、蛇
じゃ

腹
ばら

引
び

きなどの直
ちょくせん

線・曲
きょくせん

線を定
さだ

めるのに使
し よ う

用される。

 ・ 刃
は

定
じょうぎ

木、走
はし

り定
じょう

木
ぎ

、へび定
じょうぎ

木およびプ
ぷ

ラ
ら す

スチ
ち っ く

ック製
せい

の埋
うめ

込
こみよう

用定
じょうぎ

木がある。

image57（400％）

刃
はじょうぎ
定木 東

とうきょうはし
京走り定

じょうぎ
木 大

おおさかはし
阪走り定

じょうぎ
木

image58 修正（300％）

仕
し あ
上げ塗

ぬ
り

仕
し あ
上げ塗

ぬ
り

取
と
り付

つ
け

モ
も る た る
ルタル

下
したぬ
塗りモ

も る た る
ルタル躯

くたい
体

ラ
ら い と う ぇ ー こ ー な ー
イトウェーコーナー定

じょうぎ
木 7R

R5.0

刃
は

定
じょうぎ

木 走
はし

り定
じょう

木
ぎ

埋
う

め込
こ

み定
じょう

木
ぎ

図
ず

5-6　定
じょうぎ

木
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② 目
め じ

地棒
ぼう

 ・ 壁
かべ

、天
てんじょう

井、床
ゆか

などの仕
し あ

上げを行
おこな

うときに設
もう

ける目
め

地
じ

部
ぶ

分
ぶん

に取
とり

付
つ

ける細
ほそ

長
なが

い棒
ぼう

をいう。

 ・ 木
き

、金
きんぞく

属、プ
ぷ

ラ
ら す

スチ
ち っ く

ック製
せい

などがある。

image59 修正（250％）

「新
しんせいひん
製品」

図
ず

5-７　各
かくしゅ

種目
め じ

地棒
ぼう

の形
けいじょう

状

仕
し あし あ
上げモ

も る た るも る た る
ルタル

レ
れ べ る
ベル出

だ
し

モ
も る た る
ルタル下

したじ
地目

め じ ぼ うめ じ ぼ う
地棒

コ
こ ん く り ー とこ ん く り ー と
ンクリート下

したじし た じ
地

図
ず

5-8　床
ゆか

目
め じ

地棒
ぼう

の断
だんめんれい

面例
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6.…左
さ か ん

官下
し た じ

地

左
さ か ん

官の下
し た じ

地には下
し た じ

地に直
ちょく

接
せつ

塗
ぬ

る「躯
く た い

体下
し た じ

地」と左
さ か ん

官下
し た じ よ う

地用に加
か こ う

工した「組
くみ

立
た

て下
した

地
じ

」

がある。左
さ か ん

官下
し た じ

地では少
すく

なくとも以
い か

下に示
しめ

す条
じょう

件
けん

を満
みた

す必
ひつ

要
よう

がある。

6.1 左
さ か ん

官下
し た じ

地の性
せいのう

能

 ・ 左
さ

官
かん

仕
し

上
あ

げを長
ちょうきてき

期的、短
た ん き て き

期的に安
あんぜん

全に支
し じ

持し、仕
し

上
あ

げのひび割
わ

れ、剥
は く り

離などの欠
けっかん

陥

を防
ぼ う し

止する。

6.2 下
し た じ

地の条
じょうけん

件

 ・ 仕
し

上
あ

げ材
ざい

料
りょう

よりも強
きょうど

度・剛
ごうせい

性の大
おお

きいこと。

 ・ 仕
し

上
あ

げ材
ざい

料
りょう

と有
ゆうこう

効な付
ふちゃく

着強
きょうど

度 ( または取
とりつけ

付強
きょうど

度 ) が得
え

られること。

 ・ 仕
し

上
あ

げ材
ざいりょう

料と有
ゆうがい

害な化
か が く

学反
はんのう

応を生
しょう

じないこと。

 ・ 仕
し

上
あ

げ材
ざいりょう

料の硬
こ う か

化・乾
かんそう

燥の妨
さまた

げとならないこと。

 ・ 仕
し

上
あ

げ材
ざい

料
りょう

の施
せ こ う

工に適
てき

した平
へい

面
めん

状
じょう

態
たい

、吸
きゅうすいせい

水性を有
ゆう

すること。

6.3　現
げ ん ば

場打
う

ちコ
こ ん く り ー と

ンクリート下
し た じ

地

 ・ 型
かたわく

枠は完
かんぜん

全に取
と

り外
はず

された状
じょう

態
たい

であること。
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 ・ コ
こ ん く り ー と

ンクリートは、ひび割
わ

れ・ジ
じ ゃ ん か

ャンカ・過
か ど

度の凹
おうとつ

凸などが、適
てきせつ

切に補
ほしゅう

修されている

状
じょうたい

態とすること。

 ・ モ
も る た る

ルタルのはがれ防
ぼ う し

止のため、目
め あ ら

荒しをする。はがれ防
ぼ う し

止の方
ほうほう

法は以
い か

下の方
ほうほう

法がある。

高
こうあつ

圧水
すい

洗
せんじょう

浄の例
れい

（吐
と

出
しゅつ

圧
あつ

50N/mm2）　

超
ちょうこうあつ

高 圧水
すい

洗
せんじょう

浄の例
れい

（吐
と

出
しゅつ

圧
あつ

150N/mm2）

専
せんよう

用シ
し ー と

ートによる起
き も う

毛処
し ょ り

理

図
ず

6-1　はくり防
ぼ う し

止方
ほうほう

法

6.4　コ
こ ん く り ー と ぶ ろ っ く

ンクリートブロック下
し た じ

地

 ・ コ
こ ん く り ー と ぶ ろ っ く

ンクリートブロックは左
さ

官
かん

塗
ぬ

りに適
てき

した下
し た じ

地材
ざいりょう

料である。

 ・ 目
め

地
じ

割
わ

れなどによるひび割
わ

れを防
ぼ う し

止することが必
ひつよう

要である。

 ・ 水
みずしめ

湿しは、左
さ か ん

官材
ざいりょう

料の硬
こ う か

化機
き こ う

構および保
ほ

水
すいせい

性に吸
きゅうすいりつ

水率を考
こうりょ

慮して行
おこな

う。

image64（300％）

14.2kg/ 個
こ

14.6kg/ 個
こ

14.4kg/ 個
こ

390 390 390

150 150 150

190

190

190

図
ず

6-2　各
かくしゅ

種ブ
ぶ ろ っ く

ロック
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6.5　せっこうボ
ぼ ー ど

ード下
し た じ

地

 ・ せっこうボ
ぼ ー ど

ード下
し た じ

地はせっこうラ
ら す

スボ
ぼ ー ど

ード（GBL）またはせっこうボ
ぼ ー ど

ード（GB-R）

とし、厚
あつ

さ9.5mm 以
い

上
じょう

のものとする。

 ・ 錆
さび

の生
しょう

じにくいス
す て ん れ す

テンレス製
せい

や防
ぼうせい

錆処
し ょ り

理された接
せつごうざい

合材を使
し よ う

用する必
ひつよう

要がある。

図
ず

6-3　せっこうボ
ぼ ー ど

ード下
し た じ

地の状
じょうたい

態

6.6　ラ
ら す

ス系
けい

下
し た じ

地

 ・ 主
おも

に木
もくぞう

造の内
ないがいへき

外壁に使
し よ う

用される。

 ・ ラ
ら す

ス系
けい

下
し た じ

地は、主
おも

に木
もくぞう

造の内
ないがいへき

外壁に用
もち

いられる。

 ・ ラ
ら す

スは以
い か

下のものがある。
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波
なみがた

形ラ
ら す

ス 平
ひら

ラ
ら す

ス（補
ほきょうよう

強用） ラ
ら す

スシ
し ー と

ート

こぶラ
ら す

ス リ
り ぶ

ブラ
ら す

ス 防
ぼう

水
すい

紙
し

付
つ

きリ
り ぶ

ブ系
けい

図
ず

6-4　各
かくしゅ

種ラ
ら す

ス 材
ざいりょう

料
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7.…部
ぶ い

位別
べつ

左
さ か ん

官施
せこうほう

工法

7.1 外
がいへき

壁

 ・ 外
がいへき

壁に求
もと

められる主
おも

な役
やくわり

割は外
が い ぶ

部から、内
な い ぶ

部を遮
しゃだん

断することにある。

 ・ 建
けんちくぶつ

築物の外
がいかん

観の意
いしょうせい

匠性もある。

 ・ 外
がいへき

壁は、仕
し あ

上げ墨
すみ

に習
なら

い、定
じょうぎ

木ずりを十
じゅうぶん

分に行
おこな

い、むらなく施
せ こ う

工する。

7.2 内
ないへき

壁

 ・ 内
ないへき

壁には快
かいてき

適な室
しつない

内環
かんきょう

境を構
こうちく

築する上
うえ

に更
さら

に耐
たいりょく

力や防
ぼ う か

火性
せいのう

能も要
ようきゅう

求される。

 ・ 陸
ろく

墨
ずみ

、芯
しん

墨
ずみ

などから、壁
かべ

、床
ゆか

、天
てんじょう

井などに仕
し

上
あ

げ墨
すみ

を出
だ

すが、出
で い り ぐ ち わ く

入口枠、窓
まどわく

枠、天
てん

井
じょう

廻
まわ

り縁
ぶち

など先
さき

に取
とり

付
つ

けられているものについて仕
し

上
あ

げ墨
すみ

との整
せいごうせい

合性をチ
ち ぇ っ く

ェックし、

これらを十
じゅうぶん

分に考
こうりょ

慮した上
うえ

で仕
し

上
あ

げ面
めん

を決
けっ

定
てい

する。           

                

image73（200％）

扉
とびらしん
芯

床
ゆか
仕
し あ
上がり

　1000下
さ
がり

扉
とびら

陸
ろくずみ
墨

サ
さ っ し ゅ
ッシュ芯

しん

窓
まど
サ
さ っ し ゅ
ッシュ

幅
はば
木
き
目
め じ
地

柱は
し
ら
仕し

あ上
が
り
100
返か
え
り

壁か
べ

仕し

あ上
が
り
100
返か
え

り

柱は
し
ら
し
ん芯

図
ず

7-1　内
ないへき

壁の状
じょうたい

態
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7.3 柱
はしら

・梁
はり

 ・ 柱
はしら

、梁
はり

仕
し

上
あ

げは出
で

隅
すみ

、入
いり

隅
すみ

が多
おお

くあり、それぞれ見
み

付
つ

け部
ぶ

分
ぶん

となることから、入
にゅうねん

念

な作
さぎょう

業をする。

 ・ 柱
はしら

、梁
はり

仕
し

上
あ

げは地
じ

墨
ずみ

、芯
しん

墨
ずみ

より所
しょてい

定の仕
し

上
あ

がり寸
すん

法
ぽう

を出
だ

し、返
かえ

り墨
ずみ

を打
う

つ。

 ・ 返
かえ

り墨
ずみ

の仕
し

上
あ

げ、書
か

き入
い

れ寸
すん

法
ぽう

に従
したが

い、水
みず

糸
いと

を張
は

り、定
じょう

木
ぎ

張
ば

りを行
おこな

う。

 ・ 片
かためん

面を塗
ぬり

付
つ

け、水
みず

引
ひ

き具
ぐ

合
あい

を見
み

て、定
じょうぎ

木をはずし、返
かえ

し定
じょう

木
ぎ

を張
は

り片
かた

面
めん

を塗
ぬ

り水
みず

引
ひ

き具
ぐ

合
あい

をみて定
じょうぎ

木をはずす。

 ・ 面
めん

引
ひ

きを行
おこな

い、仕
し

上
あ

げ押
お

さえをする。

 ・ コ
こ ー な ー び ー と

ーナービート等
とう

取
とり

付
つ

け工
こう

法
ほう

は建
けんちくぶつ

築物の出
で

隅
すみ

、角
かど

の保
ほ ご

護や角
かど

出
だ

しを目
もくてき

的として取
とり

付
つ

ける工
こう

法
ほう

である。

 ・ 1下
した

塗
ぬ

り→2水
みず

糸
いと

張
ば

り→3コ
こ ー な ー び ー と

ーナービートの取
とり

付
つ

け→4中
なか

塗
ぬ

り→5上
うわ

塗
ぬ

り

image75（300％）

はり下
した
仕
し あ
上げ 100上

あ
がり

仕
し あ
上げ 1000下

さ
がり

仕し

あ上
げ
100
返か

え
り

仕し

あ上
げ
100
返か

え
り

柱は
し
ら
し
ん芯

はり心
しん

図
ず

7-2　柱
はしら

・梁
はり

の状
じょうたい

態 図
ず

7-3　柱
はしら

・梁
はり

のコ
こ ー な ー

ーナー部
ぶ ぶ ん

分
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7.4 床
ゆか

① セ
せ め ん と も る た る

メントモルタル塗
ぬ

り

セ
せ め ん と も る た る

メントモルタル塗
ぬ

りでの床
ゆか

の左
さ

官
かん

仕
し

上
あ

げは、床
ゆか

に対
たい

する要
よう

求
きゅう

品
ひん

質
しつ

が得
え

られる材
ざいりょう

料・

工
こうほう

法を選
せんたく

択する。

表
ひょう

7-1　床
ゆか

仕
し

上
あ

げの押
お

さえ方
ほう

法
ほう

床
ゆか
仕
し あ
上げ材

ざい 押
お
さえ方

ほうほう
法

金
かなごて
鏝押

お
さえ 木

きごて
鏝押

お
さえ 刷

は け び
毛引き

石
いし
・タ

た い る
イル △ ○ ○

塗
ぬ
り床

ゆか ○ ― ―

張
は
り床

ゆか
（ビ

び に る
ニル床

ゆか
タ
た い る
イル） ○ ― ―

張
は
り床

ゆか
（ビ

び に る
ニル床

ゆか
シ
し ー と
ート） ○ ― ―

フ
ふ ろ ー り ん ぐ
ローリング直

じかば
張り ○ △ △

カ
か ー ぺ っ と
ーペット・畳

たたみ ○ △ △

二
にじゅう
重床

ゆか ○ ― ―

床
ゆか
テ
て ら ぞ
ラゾ・人

じんぞうせき
造石 △ ○ ○

② 床
ゆか

コ
こ ん く り ー と

ンクリート直
じか

押
お

さえ工
こう

法
ほう

 ・ 仕
し

上
あ

げ面
めん

レ
れ べ る ち ぇ っ く

ベルチェック・ア
あ じ ゃ す と ぼ る と ち ぇ っ く

ジャストボルトチェック

 ・ 定
じょう

木
ぎ

摺
ず

り

 ・ 取
と

り合
あ

い廻
まわ

りの金
かな

鏝
ごて

押
お

さえ

 ・ 機
き

械
かい

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げ

 ・ 金
かな

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げ

 ・ 仕
し

上
あ

げチ
ち ぇ っ く

ェック

 ・ 養
ようじょう

生
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image77（300％）

レ
れ べ る
ベル

定じ
ょ
う
ぎ木

床
ゆか

天
てん

端
ば

のレ
れ

ベ
べ

ル
る

出
だ

し レ
れ べ る ち ぇ っ く

ベルチェック ト
と ん ぼ

ンボによる定
じょう

木
ぎ

摺
ず

り

図
ず

7-4　床
ゆか

コ
こ ん く り ー と

ンクリート直
じか

押
お

さえ作
さ

業
ぎょう

 ・ 鏝
こて

仕
し

上
あ

げを行
おこな

う場
ば

合
あい

には、移
い ど う

動可
か の う

能な歩
あゆ

み板
いた

などを使
し よ う

用して直
ちょく

接
せつ

コ
こ ん く り ー と

ンクリート面
めん

上
じょう

を歩
ほ こ う

行してはならない。

 ・ 最
さい

終
しゅう

の金
かな

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げが完
かんりょうご

了後、張
はりもの

物下
し た じ

地などでは最
さい

終
しゅう

鏝
こて

押
おさ

え後
ご

、12時
じ か ん

間程
て い ど

度を経
け い か

過し

てから2〜3日
にちかん

間 位
くらい

散
さんすい

水養
ようじょう

生を行
おこな

う。

 ・ 夏
か き

期などの急
きゅうげき

激な乾
かんそう

燥、冬
と う き

期の凍
とうけつ

結等
とう

を避
さ

ける。

7.5　サ
さ っ し ゅ

ッシュ埋
う

め工
こうほう

法

 ・ 内
ないへき

壁・外
がいへき

壁に窓
まど

枠
わく

、扉
とびら

枠
わく

を取
と

り付
つ

けた後
あと

、躯
く た い

体との隙
す き ま

間をモ
も る た る

ルタルで埋
う

め込
こ

む工
こうほう

法

である。

 ・ 下
し た じ め ん

地面とモ
も る た る

ルタルの付
ふちゃく

着をよくするため、下
し た じ

地を清
せいそう

掃し、吸
きゅうすい

水調
ちょうせいざい

整材を塗
と ふ

布する。
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 ・ 片
かためん

面に当
あ

て板
いた

をして、両
りょうめん

面をせき板
いた

でふさぎ、サ
さ っ し ゅ

ッシュ用
よう

モ
も る た る ぽ ん ぷ

ルタルポンプ ( 手
しゅ

動
どう

式
しき

)

でモ
も る た る

ルタルを注
ちゅうにゅう

入する。 

図
ず

7-5　手
しゅ

動
どう

式
しき

ポ
ぽ ん ぷ

ンプを用
もち

いてのサ
さ っ し ゅ

ッシュ埋
う

め工
こう

法
ほう
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8.次
じ

工
こうてい

程の下
し た じ

地づくり

・タ
た い る

イルや防
ぼうすい

水下
し た じ

地等
とう

の各
かく

種
しゅ

仕
し

上
あ

げの下
し た じ

地となる工
こうほう

法である。

8.1　セ
せ め ん と も る た る

メントモルタル塗
ぬ

り

① 表
ひょう

8-1 現
げ ん ば

場調
ちょうごう

合モ
も る た る

ルタルの標
ひょうじゅん

準調
ちょうごう

合（容
よ う せ き ひ

積比）JASS 15 2007より

image81

下
したじ
地種
しゅべつ
別 用

よう と
途 セ

せ め ん と
メント 砂

すな メ
め ち る
チル

セ
せ る ろ ー す
ルロース

混
こんわざい
和材

混
こんわよう
和用

ポ
ぽ り ま ー
リマー

保
ほすいざい
水剤

コ
こ ん く り ー と
ンクリート

下
したぬ
塗り １ 2.5 0.15 ～ 0.2 適

てきりょう
量 適

てきりょう
量

中
なか ぬ
塗り・
上
うわぬ
塗り

１ 3 0.1 ～ 0.3 適
てきりょう
量 適

てきりょう
量

メ
め ー そ ん り ー
ーソンリー

下
したぬ
塗り・中

なかぬ
塗り

・上
うわぬ
塗り

１ 3 ― 適
てきりょう
量 適

てきりょう
量

砂
すな

の量
りょう

を増
ふ

やす

 ・ 現
げ ん ば

場調
ちょうごう

合 軽
けいりょう

量モ
も る た る

ルタルの調
ちょうごう

合は、人
じんこう

工軽
けいりょう

量発
はっぽう

泡骨
こつざい

材製
せいぞう

造業
ぎょうしゃ

者の指
し て い

定による。

 ・ 既
きちょうごう

調合モ
も る た る

ルタルの調
ちょうごう

合は、製
せいぞう

造業
ぎょうしゃ

者の指
し て い

定による。

② 塗
ぬ

り厚
あつ

 ・ 仕
し

上
あ

げ厚
あつ

は天
てんじょう

井・庇
ひさし

は12mm 以
い か

下、その他
た

は25mm 以
い か

下とする。

 ・ 1回
かい

の塗
ぬ

り厚
あつ

は6mm を標
ひょう

準
じゅん

とし、9mm を限
げん

度
ど

とする。ただし、天
てんじょう

井・庇
ひさし

は、4.5mm

とし、6mm を限
げ ん ど

度とする。

 ・ 軽
けい

量
りょう

モ
も る た る

ルタルの総
そう

塗
ぬ

り厚
あつ

は、10mm 以
い

下
か

とする。

 ・ ALC パ
ぱ ね る

ネル下
した

地
じ

の総
そう

塗
ぬ

り厚
あつ

は、15mm 程
てい

度
ど

を上
じょう

限
げん

とする。
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③ 工
こうほう

法

（1）下
した

地
じ

の調
ちょうせい

整

 ・ 芯
しん

墨
ずみ

、陸
ろく

墨
ずみ

及
およ

び逃
に

げ墨
ずみ

を基
き ほ ん

本として、つけ代
しろ

墨
すみ

を鮮
せんめい

明に出
だ

す。

 ・ 水
みず

糸
いと

を約
やく

1.0〜1.5m 程
てい

度
ど

の間
かん

隔
かく

に張
は

る。

 ・ モ
も る た る

ルタル塗
ぬ

りに先
さき

立
だ

ち、下
した

地
じ

面
めん

の清
せい

掃
そう

を行
おこな

う。

 ・ 施
せ こ う

工前
ぜんじつ

日または当
とうじつ

日に、吸
きゅうすい

水調
ちょうせいざい

整材を均
きんいつ

一に塗
と ふ

布する。

 ・ 吸
きゅうすい

水調
ちょうせいざい

整材は、品
ひんしつ

質が予
あらかじ

め確
かく

認
にん

されたものを使
し よ う

用し、希
きしゃく

釈倍
ばいりつ

率は製
せいぞう

造業
ぎょうしゃ

者の指
し

定
てい

に

よる。

 ・ 塗
と ふ り ょ う

布量は製
せいぞう

造業
ぎょうしゃ

者が指
し て い

定しており、刷
は け

毛、ロ
ろ ー ら ー

ーラーの場
ば あ い

合は少
すく

なく、ス
す ぷ れ ー が ん

プレーガン

の場
ば あ い

合は多
おお

くなるので注
ちゅうい

意を要
よう

する。

 ・ 吸
きゅうすい

水調
ちょうせいざい

整材の過
か ど

度の塗
ぬ

り重
かさ

ねは造
ぞうまく

膜するので塗
ぬ

り回
かい

数
すう

は、2回
かい

を限
げ ん ど

度とする。

 ・ 吸
きゅうすい

水 調
ちょうせいざい

整 材塗
と ふ ご

布後の放
ほ う ち

置期
き か ん

間は、ほこり等
とう

が付
ふちゃく

着し、接
せっちゃく

着を阻
そ が い

害することがある

ので3日
にちかん

間以
い な い

内を原
げんそく

則とする。
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（2）下
した

塗
ぬ

り

 ・ 下
した

塗
ぬ

りを施
ほどこ

す前
まえ

に、下
し た じ

地調
ちょうせい

整されたつけ送
おく

りモ
も る た る

ルタル面
めん

のひび割
わ

れ・浮
う

きなどを

点
てんけん

検し、浮
う

きがあれば、これを予
あらかじ

め塗
ぬ

り直
なお

すなどの措
そ ち

置を講
こう

じておく。

 ・ 下
した

塗
ぬ

りは、こすり塗
ぬ

りを行
おこな

い、鏝
こて

で十
じゅうぶん

分に押
おさ

えて塗
ぬ

り付
つ

け、むらなく塗
ぬ

り付
つ

ける。

 ・ サ
さ っ し ゅ

ッシュ枠
わく

や他
た

の仕
し

上
あ

げとの接
せ つ ぞ く ぶ

続部に空
くう

げきなどが生
しょう

じないように十
じゅうぶん

分に塗
ぬ

り込
こ

ま

なければならない。

 ・ 芯
しん

墨
ずみ

、ろく墨
すみ

( 陸
ろく

墨
ずみ

)、逃
に

げ墨
ずみ

など必
ひつよう

要な個
か し ょ

所の墨
すみ

は残
のこ

しておく。

 ・ 水
みず

引
ひ

き具
ぐ

合
あい

を見
み

て、厚
あつ

さ6mm 位
くらい

に下
した

塗
ぬ

りを行
おこな

う。

 ・ 下
した

塗
ぬ

り面
めん

はしまり具
ぐ

合
あい

を見
み

計
はか

らって金
かな

ぐしを用
もち

いて荒
あら

く、深
ふか

いくし目
め

を全
ぜん

面
めん

に付
つ

け

ておく。

（3）むら直
なお

し

 ・ むら直
なお

しは、塗
ぬ

り厚
あつ

が大
おお

きい時
とき

、あるいは中
なか

・上
うわ

塗
ぬ

りが均
きんとう

等な仕
し

上
あ

げ厚
あつ

にならない

ときに行
おこな

う。

（4）中
なか

塗
ぬ

り

 ・ 平
たい

らに塗
ぬ

り付
つ

けた後
あと

、基
きじゅん

準定
じょうぎ

木にならい、不
ふ り く

陸なく、引
ひきとお

通しよく平
へいたん

坦になるように、

定
じょうぎ

木ずりを行
おこな

う。

 ・ 水
みず

引
ひ

き具
ぐ

合
あい

を見
み

ながら、木
き

鏝
ごて

で平
へいたん

坦になるようにむらを取
と

り、金
かな

鏝
ごて

で軽
かる

く押
お

さえる。
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 ・ 中
なか

塗
ぬ

りは上
うわ

塗
ぬ

りが均
きん

等
とう

な塗
ぬ

り厚
あつ

で、しかも仕
し

上
あ

がりの精
せ い ど

度を左
さ ゆ う

右するので、入
にゅうねん

念な

施
せ こ う

工が望
のぞ

まれる。

（5）上
うわ

塗
ぬ

り

 ・ 下
した

塗
ぬ

りまたは中
なか

塗
ぬ

りの上
うえ

に、下
した

付
づ

けを行
おこな

い、水
みず

引
ひ

き具
ぐ

合
あい

を見
み

て上
うえ

付
づ

けを施
ほどこ

し、面
めん

・

ちり回
まわ

りに注
ちゅうい

意して、定
じょうぎ

木ずりして仕
し

上
あ

げる。こすり塗
ぬ

りを行
おこな

い鏝
こて

で十
じゅうぶん

分に押
おさ

えて

塗
ぬ

り付
つ

け、水
みず

糸
いと

を基
きじゅん

準にして、壁
へきめん

面を平
へいたん

坦に塗
ぬ

り付
つ

ける。

 ・ 現
げ ん ば

場 調
ちょうごう

合 軽
けいりょう

量 モ
も る た る

ルタル及
およ

び既
き

調
ちょう

合
ごう

モ
も る た る

ルタルの塗
ぬ

り付
つ

け後
ご

は、次
じ

工
こうてい

程までに7日
にち

以
いじょう

上放
ほ う ち

置する。

（6）下
した

塗
ぬ

り放
ほう

置
ち

時
じ

間
かん

 ・ 下
した

塗
ぬ

りはなるべく早
はや

くとりかかり、乾
かんそう

燥収
しゅうしゅく

縮によるひび割
わ

れ、下
し た じ

地の挙
きょどう

動などを生
しょう

じさせる。

 ・ コ
こ ん く り ー と ぶ ろ っ く

ンクリートブロックなどの間
ま じ き り か べ

仕切壁は可
か の う

能な限
かぎ

り組
くみ

積
づ

みして下
した

ごすりしておくこ

とがひび割
わ

れ防
ぼう

止
し

に有
ゆうこう

効である。

 ・ 塗
ぬ

り面
めん

に発
はっせい

生した浮
う

きがあれば、他
た

の面
めん

に支
ししょう

障のないよう、斫
はつ

り取
と

って補
ほ

修
しゅう

塗
ぬ

りし

ておく。
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下
した

塗
ぬ

り前
まえ

コ
こ ー な ー

ーナー処
し ょ り

理

中
なか

塗
ぬ

り 上
うわ

塗
ぬ

り

図
ず

8-1　セ
せ め ん と も る た る

メントモルタル塗
ぬ

り

（7）木
き

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げ

 ・ 上
うわ

塗
ぬ

り面
めん

を鏝
こて

むらや地
ぢ

むらなく、ちり回
まわ

りを正
せいかく

確に木
き

鏝
ごて

で平
へいたん

坦に仕
し

上
あ

げる。

 ・ 金
かな

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げに比
ひ か く

較し表
ひょうめん

面が粗
そ め ん

面で、細
こま

かいひび割
わ

れなどを少
すく

なくする。
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  ・ モ
も る た る

ルタル下
した

地
じ

とタ
た い る

イル張
はり

付
つ

け用
よう

のモ
も る た る

ルタルとの

     接
せっちゃくせい

着性を良
よ

くする。

（8）金
かな

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げ

 ・ 金
かな

鏝
ごて

で塗
ぬ

り付
つ

け、定
じょうぎ

木ずりして木
き

鏝
ごて

でならした後
あと

、金
かな

鏝
ごて

で押
お

さえ仕
し

上
あ

げをする。

 ・ 金
かな

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げのままと、塗
と そ う ふ き つ け

装吹付や紙
かみ

・布
ぬの

・ビ
び に る く ろ す

ニルクロスなどの下
し た じ

地がある。

 ・ 塗
と

装
そう

仕
し

上
あ

げなどの下
し た じ

地は、わずかな鏝
こて

むらなどでも表
ひょうめん

面に表
あらわ

れるので、平
へいかつめん

滑面とし、

押
おさ

えは特
とく

に入
にゅうねん

念にする。

 ・ 表
ひょうめん

面にア
あ ま

マを出
だ

すためド
ど ろ ま い と ぷ ら す た ー

ロマイトプラスターなど

の無
む き し つ

機質混
こ ん わ ざ い

和材を用
もち

いるが、その際
さい

に砂
すな

の量
りょう

を少
すく

なくした調
ちょうごう

合としてはならない。

図
ず

8-2　木
き

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げ

図
ず

8-3　金
かな

鏝
ごて

仕
し

上
あ

げ
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（9）刷
は

毛
け

引
び

き仕
し

上
あ

げ

 ・ 木
き

鏝
ごて

でならした後
あと

、金
かな

鏝
ごて

で軽
かる

く押
お

さえ、刷
は け

毛で刷
は

毛
け

目
め

正
ただ

しく、または粗
そ め ん

面に仕
し

上
あ

げる。

 ・ 刷
は け

毛に水
みず

を含
ふく

ませない空
から

ばけ、水
みず

を含
ふく

ませた水
みず

刷
ば け

毛の仕
し

上
あ

げ別
べつ

がある。

 ・ 水
みず

ばけには水
みず

を多
たりょう

量に含
ふく

ませないようにする。

 ・ 刷
は け

毛の引
ひ

き方
かた

、水
みず

の含
ふく

ませ程
てい

度
ど

によって仕
し

上
あ

げ

表
ひょうげん

現・精
せ い ど

度に著
いちじる

しい差
さ

が生
しょう

ずる。

 ・ 刷
は け

毛引
び

き仕
し

上
あ

げのままと、吹
ふき

付
つ

けの下
し た じ

地などがある。

（10）目
め じ

地

 ・ 大
おお

きい塗
ぬ

り面
めんせき

積の外
がいへき

壁・内
ないへき

壁などでは監
か ん り し ゃ

理者と協
きょうぎ

議の上
うえ

、ひび割
わ

れ誘
ゆうはつ

発目
め じ

地を設
もう

ける。

 ・ コ
こ ん く り ー と

ンクリートとブ
ぶ ろ っ く

ロック、コ
こ ん く り ー と

ンクリートとラ
ら す

ス下
し た じ

地など異
い し ゅ

種下
し た じ

地の接
せ つ ご う ぶ

合部などにひ

び割
わ

れ誘
ゆうはつ

発目
め じ

地を設
もう

ける。

（11）養
ようじょう

生

 ・ 直
ちょくしゃ

射 日
にっこう

光や風
かぜ

などによる下
し た じ

地や塗
ぬり

付
つ

け材
ざいりょう

料の急
きゅうげき

激な乾
かんそう

燥を防
ぼ う し

止するために、

ポ
ぽ り え ち ふ ぃ る む

リエチフィルムやビ
び に る し ー と

ニルシートなどで養
ようじょう

生を行
おこな

う。

図
ず

8-4　刷
は

毛
け

引
び

き仕
し

上
あ

げ
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 ・ セ
せ め ん と も る た る

メントモルタルは、塗
ぬり

付
つ

けた後
あと

、急
きゅうげき

激に乾
かんそう

燥すると強
きょうど

度が小
ちい

さく、接
せっちゃく

着力
りょく

も

不
ふじゅうぶん

十分な塗
ぬ

り層
そう

となり、剥
は く り

離の原
げんいん

因となる。このような現
げんしょう

象はド
ど ら い あ う と

ライアウトとよば

れている。

 ・ 屋
おくない

内ではサ
さ っ し ゅ

ッシュにガ
が

ラ
ら す

スを入
い

れて通
つう

風
ふう

による乾
かんそう

燥を避
さ

ける。

 ・ 冬
と う き

期のモ
も る た る

ルタル塗
ぬ

りは塗
ぬり

付
つ

けた後
あと

、気
き お ん

温の低
て い か

下による凍
とうけつ

結に留
りゅうい

意し、凍
とうけつ

結を防
ぼ う し

止す

るよう措
そ ち

置を講
こう

じて施
せ こ う

工する。

 ・ モ
も る た る

ルタル塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げ後
ご

は、他
た

の仕
し

上
あ

げ工
こ う じ

事などで汚
お せ ん

染・損
そんしょう

傷されないように適
てきせつ

切な

養
ようじょう

生を行
おこな

う。

（12）検
け ん さ

査

 ・ 目
もく

視
し

及
およ

び打
だ

診
しん

等
など

で検
け ん さ

査を行
おこな

う。

 ・ モ
も る た る

ルタルの浮
う

き・ひび割
わ

れなど仕
し

上
あ

がり面
めん

の欠
けっかん

陥の有
う む

無。

 ・ 釘
くぎ

などにより引
ひ

っかき硬
かた

さの程
て い ど

度を把
は あ く

握する。

 ・ 表
ひょうめん

面のレ
れ い た ん す

イタンスの有
う む

無や汚
よご

れなど付
ふちゃくぶつ

着物の有
う む

無。

 ・ 面
めん

の精
せ い ど

度。

 ・ 不
ふ ぐ あ い

具合箇
か し ょ

所がある場
ば あ い

合は監
か ん り し ゃ

理者に報
ほうこく

告し、施
せ こ う

工計
けいかくしょ

画書に基
もと

づき適
てき

切
せつ

な処
し ょ ち

置を講
こう

じる。
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8.2　薄
うす

塗
ぬ

り工
こう

法
ほう

 ・ コ
こ ん く り ー と

ン ク リ ー ト 打
うちはな

放 し 面
めん

を 全
ぜんめん

面 ま た は 型
かたわく

枠 の 目
め

違
ちが

い 等
など

を 部
ぶ ぶ ん て き

分 的 に 既
き ち ょ う ご う

調 合 の

セ
せ め ん と も る た る

メントモルタル薄
うすぬりざい

塗材で10mm 以
い か

下に塗
ぬり

付
つ

ける工
こう

法
ほう

である。

薄
うす

塗
ぬ

り材
ざい

料
りょう

材
ざいりょう

料の混
こん

練
れん

断
だんねつざい

熱材への薄
うす

塗
ぬ

り 天
てんじょう

井への薄
うす

塗
ぬ

り

図
ず

8-5　薄
うす

塗
ぬ

り工
こう

法
ほう
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8.3　メ
め た る

タルラ
ら す

ス下
した

地
じ

塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げ

メ
め た る ら す

タルラス下
した

地
じ

塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げは、左
さ か ん よ う

官用に組
くみ

立
た

てられた下
した

地
じ

に仕
し

上
あ

げるものである。

 ① 調
ちょうごう

合

 ・ 調
ちょうごう

合は以
い か

下の表
ひょう

による。

  ・下
した

塗
ぬ

りには苆
すさ

を混
こんよう

用してもよい。

表
ひょう

8-2　ラ
ら す

ス下
し た じ

地のモ
も る た る

ルタル 調
ちょうごう

合

下
した

　　地
じ

施
せ こ う

工箇
か し ょ

所 下
した

塗
ぬ

り
むら直

なお

し・

中
なか

塗
ぬ

り
上
うわ

塗
ぬ

り

（ラ
ら

ス
す

付
づ

け）

セ
せ め ん と

メント：砂
すな

セ
せ め ん と

メント：砂
すな

セ
せ め ん と

メント：砂
すな

メ
め た る

タルラ
ら す

ス

ラ
ら す

スシ
し ー と

ート

内
ないへき

壁 1：2.5 1：3 1：3

天
てんじょう

井 1：2.5 1：3 1：3

外
がいへき

壁・その他
た

1：2.5 1：3 1：3.5
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② 塗
ぬ

り厚
あつ

表
ひょう

8-3　ラ
ら す

ス下
した

地
じ

のモ
も る た る

ルタル塗
ぬ

り厚
あつ

下
した

　　地
じ

施
せ こ う

工箇
か し ょ

所 下
した

塗
ぬ

り むら直
なお

し 中
なか

塗
ぬ

り 上
うわ

塗
ぬ

り

（ラ
ら

ス
す

付
づ

け）

メ
め た る

タルラ
ら す

ス

ラ
ら す

スシ
し ー と

ート

内
ないへき

壁 4〜9 0〜6 6 3

天
てんじょう

井・庇
ひさし

− 6 3

外
がいへき

壁・その他
た

0〜9 6 6

③ 工
こうてい

程

 ・ 下
し た じ

地に著
いちじる

しい凹
おう

凸
とつ

がなく、仕
し

上
あ

げ精
せ い ど

度を容
よ う い

易に実
じつげん

現できる場
ば あ い

合、中
なか

塗
ぬ

りを省
しょうりゃく

略する

２回
かい

塗
ぬ

り工
こうほう

法を行
おこな

うことができる。

 ・ 既
きちょうごう

調合セ
せ め ん と も る た る

メントモルタルを用
もち

いる場
ば

合
あい

の工
こうてい

程は製
せいぞう

造業
ぎょうしゃ

者の指
し て い

定による。

 ・ モ
も る た る

ルタル外
がいへき

壁のひび割
わ

れ防
ぼう

止
し

に有
ゆうこう

効な措
そ ち

置として補
ほきょうよう

強用ネ
ね っ と

ットの施
せ こ う

工がある。

 ・ ネ
ね っ と

ットは表
ひょうそう

層モ
も る た る

ルタルに金
かな

鏝
ごて

を使
し よ う

用して臥
ふ

せ込
こ

む。
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表
ひょう

層
そう

モ
も る た る

ルタル塗
ぬ

り付
つ

け後
ご

、直
ただ

ちに軽
かる

く押
お

しつけるように張
は

り付
つ

け作
さぎょう

業を行
おこな

う。

ラ
ら す

ス付
づ

け

上
うわ

塗
ぬ

り

図
ず

8-6　ラ
ら す

ス下
した

地
じ

モ
も る た る

ルタル塗
ぬ

り

8.4　セ
せ る ふ れ べ り ん ぐ

ルフレベリング材
ざい

塗
ぬ

り（SL 工
こうほう

法）

セ
せ る ふ れ べ り ん ぐ

ルフレベリング材
ざい

塗
ぬ

りは、流
なが

し込
こ

むだけで平
へいたん

坦になる性
せいしつ

質があるせっこう系
けい

および

セ
せ め ん と

メント系
けい

等
など

のセ
せ る ふ れ べ り ん ぐ

ルフレベリング材
ざい

(SL 材
ざい

) による床
ゆか

塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げである。

① 供
きょう

給
きゅう

方
ほう

法
ほう

 ・ 袋
ふくろもの

物：既
きちょうごう

調合された粉
ふんたい

体を、現
げ ん ば

場でグ
ぐ ら う と

ラウト用
よう

高
こう

速
そく

ミ
み き さ ー

キサーなどで練
ね

り混
ま

ぜ床
ゆか

面
めん

に

流
なが

すもの。

 ・ ス
す ら り ー た い ぷ

ラリータイプ：固
こ

定
てい

プ
ぷ ら ん と

ラント式
しき

は、工
こうじょう

場でセ
せ る ふ れ べ り ん ぐ

ルフレベリング材
ざいりょう

料と水
みず

とを練
ね

り混
ま

ぜ、

専
せんようしゃ

用車で現
げ ん ば

場まで輸
ゆ そ う

送供
きょうきゅう

給する。

 ・ ス
す ら り ー た い ぷ

ラリータイプ：移
い

動
どう

プ
ぷ ら ん と

ラント式
しき

は、既
きちょうごう

調合されたセ
せ る ふ れ べ り ん ぐ

ルフレベリング材
ざい

粉
ふん

体
たい

を

専
せんようしゃ

用車で現
げ ん ば

場まで運
うんぱん

搬し、現
げ ん ば

場で水
みず

と練
ね

り混
ま

ぜ供
きょう

給
きゅう

する。
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② 調
ちょうごう

合・塗
ぬ

り厚
あつ

 ・ セ
せ る ふ れ べ り ん ぐ

ルフレベリング塗
ぬ

り床
ゆか

材
ざい

は、製
せいぞう

造業
ぎょうしゃ

者の指
し て い

定

す る 水
すいりょう

量 で、所
しょてい

定 の 標
ひょう

準
じゅん

粘
ねん

度
ど

に な る よ う に

均
きんいつ

一に練
ね

りあげる。

 ・ 練
ね

り混
ま

ぜにはグ
ぐ ら う と

ラウト用
よう

高
こうそく

速ミ
み き さ ー

キサーを使
し よ う

用する。

③ 工
こうほう

法

 ・ 施
せ こ う

工区
く か く

画に基
もと

づいて墨
すみ

出
だ

しを行
おこな

う。

 ・ 打
うち

継
つ

ぎ部
ぶ

に目
め じ

地棒
ぼう

を張
は

る。

 ・ 1回
か い め

目の吸
きゅう

水
すい

調
ちょう

整
せい

材
ざい

塗
ぬ

りをする。

 ・ 2回
か い め

目の吸
きゅう

水
すい

調
ちょう

整
せい

材
ざい

塗
ぬ

りをする。

 ・ 練
ね

り混
ま

ぜをグ
ぐ ら う と

ラウト用
よう

高
こう

速
そく

ミ
み き さ ー

キサーなどで行
おこな

う。

 ・ 流
なが

し込
こ

みは1ヶ
か

所
しょ

に流
なが

し込
こ

まず、移
い

動
どう

しながら均
きん

一
いつ

に流
なが

し込
こ

む。

 ・ 柄
え

の長
なが

いト
と ん ぼ

ンボなどでならす。

 ・ 硬
こ う か

化した後
あと

、気
き ほ う

泡跡
あと

、ひび割
わ

れ、レ
れ い た ん す

イタンス、不
ふ り く

陸、白
はっ

華
か

等
とう

の有
う む

無を確
かくにん

認し、必
ひつよう

要

に応
おう

じてサ
さ ん だ ー

ンダーやケ
け れ ん

レン棒
ぼう

等
など

で処
し ょ り

理する。

図
ず

8-7 高
こうそく

速ミ
み き さ ー

キサー
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④ 養
ようじょう

生

施
せ こ う

工時
じ

に降
こ う う

雨、強
きょうふう

風、直
ちょくしゃ

射日
にっこう

光の影
えいきょう

響を受
う

けるような場
ば あ い

合には適
てきとう

当な養
ようじょう

生を行
おこな

う。

8.5　せっこうプ
ぷ ら す た ー

ラスター塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げ

① 概
がいよう

要

 ・ せっこうプ
ぷ ら す た ー

ラスターは内
ないへき

壁の天
てんじょう

井・壁
かべ

に使
し よ う

用される。

 ・ 外
がいへき

壁をはじめ地
ち か し つ

下室、浴
よくしつ

室、厨
ちゅうぼう

房などの湿
し つ ど

度の高
たか

い場
ば

所
しょ

または乾
かんしつ

湿の繰
くり

返
かえ

しを受
う

け

る部
ぶ

位
い

には適
てきよう

用できない。

② 工
こうほう

法

 ・ 材
ざいりょう

料の練
ね

り混
ま

ぜ

 ・ 下
した

塗
ぬ

り    

 ・ むら直
なお

しおよび中
なか

塗
ぬ

り

 ・ 上
うわ

塗
ぬ

り

image97（400％）

せっこうラスボード

image96（400％）

せっこうボード

せっこうプラスター

図
ず

 8-8 ラ
ら す ぼ ー ど

スボード下
した

地
じ

（現
げ ん ば

場調
ちょうごう

合）　 図
ず

 8-9　せっこうボ
ぼ ー ど

ード下
した

地
じ

（既
きちょうごう

調合）



57

③ 養
ようじょう

生      

 ・ 作
さぎょうちゅう

業中はできるだけ通
つうふう

風をなくし、作
さ ぎ ょ う ご

業後もせっこうが硬
こ う か

化するまでは、甚
はなは

だしい

通
つうふう

風を避
さ

ける。

 ・ その後
ご

は適
てきとう

当な通
つうふう

風を与
あた

えて塗
ぬ

り面
めん

の乾
かんそう

燥をはかる。

8.6　GL 工
こうほう

法

① 概
がいよう

要

 ・ GL とはボ
ぼ ー ど

ード張
ば

り工
こう

法
ほう

の一
いっしゅ

種で「Gypsum Liening」の略
りゃく

である。

 ・ コ
こ ん く り ー と

ンクリートやブ
ぶ ろ っ く

ロックの壁
かべ

に直
ちょくせつ

接 GLプ
ぷ ら す た ー

ラスターで、せっこうボ
ぼ ー ど

ードを張
は

り付
つ

けて、

仕
し

上
あ

げる工
こう

法
ほう

である。

 ・ 風
ふ ろ ば

呂場や湿
し っ き

気の激
はげ

しい場
ば

所
しょ

、結
け つ ろ

露の予
よ そ う

想される部
へ や

屋などへの施
せ こ う

工は避
さ

ける。
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9.仕
し

上
あ

げ工
こう

法
ほう

9.1　仕
し

上
あ

げの品
ひんしつ

質

 ・ 仕
し あ げ め ん

上面が平
へいたん

坦であること ( 真
しんかべ

壁についていえば、ちりがそろっていること )。

 ・ 仕
し あ げ め ん

上面の状
じょうたい

態 ( 色
しきちょう

調平
へ い か つ ど

滑度または粗
そ め ん ど

面度 ) が全
ぜんへきめん

壁面に関
かん

して一
いち

様
よう

であること。

 ・ 所
しょよう

要の厚
あつ

さを保
たも

っていること。

 ・ 必
ひつよう

要な強
きょうど

度と適
てきとう

当な表
ひょうめん

面硬
こ う ど

度 ( 軟
やわ

らかすぎることは勿
もちろん

論、極
きょくたん

端に硬
かた

すぎるのも困
こま

るこ

とがある ) を有
ゆう

すること。

 ・ 設
せっけいじょう

計 上要
ようきゅう

求される耐
た い か

火、防
ぼうすい

水、遮
しゃおん

音、吸
きゅうおん

音、断
だんねつ

熱、湿
しつ

温
おんちょう

調 節
せつ

などの性
せいのう

能を備
そな

えて

いること。

 ・ ひび割
わ

れ、剥
はくらく

落、剥
は く り

離、変
へんしょく

色などのような欠
けっかん

陥を生
しょう

じないこと。

9.2　リ
り し ん

シンかき落
おと

し塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げ

 ・ リ
り し ん

シンかき落
お

とし塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げは、建
けんちくぶつ

築物の壁
へき

面
めん

セ
せ め ん と

メントモ
も る た る

ルタル面
めん

に、かき落
おと

しリ
り し ん

シン材
ざい

を塗
ぬり

付
つ

け、凝
ぎょうけつ

結硬
こ う か

化の初
し ょ き

期に、その表
ひょうめん

面をかき落
おと

して、

表
ひょうめん

面を粗
そ め ん

面に仕
し

上
あ

げる内
ない

外
がい

壁
へき

仕
し

上
あ

げ工
こう

法
ほう

である。

図
ず

9-1かき落
お

とし作
さ

業
ぎょう
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9.3　漆
しっくい

喰塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げ

 ・ 漆
しっ

喰
くい

塗
ぬ

り仕
し

上
あ

げは、左
さ

官
かん

用
よう

消
しょう

石
せっ

灰
かい

・砂
すな

・糊
のり

・苆
すさ

を主
しゅ

材
ざいりょう

料として作
つく

った漆
しっ

喰
くい

を内
ない

外
がい

壁
へき

および天
てん

井
じょう

に

塗
ぬ

り付
つ

けるものである。

 ・ 石
せっかい

灰を主
しゅ

材
ざいりょう

料とする壁
かべ

塗
ぬ

り工
こう

法
ほう

は、世
せ か い

界各
かっこく

国を通
つう

じて広
ひろ

く普
ふ

及
きゅう

し、かつ歴
れ き し

史の古
ふる

いものである。

9.4　洗
あら

い出
だ

し仕
し

上
あ

げ

①概
がいよう

要

  ・人
じんぞう

造石
せき

洗
あら

い出
だ

しとは、天
てんねん

然石
せき

で仕
し

上
あ

げたように見
み

せる仕
し

上
あ

げで、セ
せ め ん と

メント、石
せっかいるい

灰類

の配
はいごう

合で砕
さいせき

石または天
てんねん

然の玉
たまいし

石を塗
ぬ

り付
つ

け洗
あら

い出
だ

しする工
こうほう

法である。

図
ず

9-2　しっくい塗
ぬ

り作
さぎょう

業
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① 目
め じ わ

地割り・墨
す み だ

出し ② 目
め じ

地棒
ぼう

の張
は

り付
つ

け ③ 目
め じ

地棒
ぼう

脇
わき

の整
せいけい

形

④ あまこすり ⑤ 種
たね

石
いし

の塗
ぬ

り付
つ

け ⑥ 塗
ぬ

り付
つ

け直
ちょく

後
ご

の状
じょうたい

態

⑦ 伏
ふ

せ込
こ

み ⑧ 新
し ん ぶ ん し

聞紙で水
すいぶん

分の 吸
きゅうしゅう

収 ⑨ 張
は

り粉
こ

塗
ぬ

り

⑩ あまとり ⑪ 再
さい

度
ど

の伏
ふ

せ込
こ

み ⑫ 洗
あら

い出
だ

し

⑬ 目
め

地
じ

棒
ぼう

外
はず

し ⑭ 目
め

地
じ

棒
ぼう

抜
ぬ

き取
と

り ⑮ 仕
し

上
あ

げ状
じょう

態
たい

図
ず

9-3　洗
あら

い出
だ

し作
さ

業
ぎょう
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10.養
よう

生
じょう

及
およ

び故
こ

障
しょう

対
たい

策
さく

10.1 養
ようじょう

生

① 概
がいよう

要

  ・養
ようじょう

生とは、広
ひろ

い意
い み

味で建
けんちくぶつ

築物全
ぜんたい

体をふくめて、これが完
かんせい

成するまでの間
あいだ

、関
かんけい

係する

職
しょくしゅ

種のすべての者
もの

がそれぞれの立
た ち ば

場で作
さぎょう

業の全
ぜんこうてい

工程を通
とお

して、品
ひんしつ

質維
い じ

持向
こうじょう

上を目
もくてき

的

に行
おこな

う保
ほ

護
ご

対
たい

策
さく

を実
じっ

施
し

することである。

② 左
さ

官
かん

工
こう

事
じ

で予
よ

測
そく

される事
じ

象
しょう

は次
つぎ

のようなものがある。

 ・ 施
せ こ う

工条
じょうけん

件の対
たいしょ

処：温
お ん ど

度、湿
し つ ど

度、風
かぜ

、雨
あめ

などの気
きしょう

象条
じょうけん

件など。

 ・ 施
せ こ う ご

工後の保
ほ し ゅ

守：温
お ん ど

度、湿
し つ ど

度の変
へ ん か

化、風
ふう

力
りょく

、雨
うりょう

量、ごみ、ほこり、汚
お そ ん

損、ガ
が す

スなど。

 ・ 外
がい

的
てき

条
じょう

件
けん

の対
たい

処
しょ

：衝
しょう

撃
げき

、汚
お

染
せん

、汚
お

損
そん

、人
じん

的
てき

行
こう

為
い

。 

③ 屋
おくない

内工
こ う じ

事の養
ようじょう

生

 ・ 左
さ か ん

官作
さぎょう

業の多
おお

くが湿
しっしき

式工
こうほう

法なので、塗
ぬ

り作
さぎょうちゅう

業中の施
せ こ う

工箇
か し ょ

所の通
つうふう

風の調
ちょうせい

整をする必
ひつよう

要

がある。

 ・ 湿
しつ

度
ど

の高
たか

い室
しつ

内
ない

の施
せ

工
こう

も考
こう

慮
りょ

しなければならない。湿
し つ ど

度が高
たか

いとき、壁
へきめん

面に空
くうきちゅう

気中

の余
よじょう

剰水
すいぶん

分が付
ふちゃく

着すると結
け つ ろ

露が生
しょう

ずるため、湿
し つ ど け い

度計で測
そくてい

定して、適
てきせい

正な作
さぎょう

業条
じょうけん

件に

戻
もど

すように、強
きょうせいてき

制的に除
じょしつ

湿するか、熱
ねっ

風
ぷう

ヒ
ひ ー た

ータなどを利
り

用
よう

して加
か

温
おん

する。

 ・ 湿
しつ

度
ど

の適
てき

正
せい

な時
じ

期
き

に施
せ

工
こう

するような施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

も大
たい

切
せつ

である。
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④ 屋
おくがい

外工
こ う じ

事

 ・ 壁
へきめん

面の乾
かんそう

燥速
そ く ど

度は、日
にっしょう

照時
じ か ん

間に著
いちじる

しく影
えい

響
きょう

するため、日
にっ

照
しょう

面
めん

と照
しょう

射
しゃ

量
りょう

を考
かんが

え、施
せ

工
こう

順
じゅん

序
じょ

を決
き

める。

 ・ 風
かぜ

当
あ

たりが強
つよ

い場
ば

所
しょ

や、直
ちょくしゃ

射日
にっこう

光が当
あ

たる場
ば

所
しょ

では、板
いた

囲
かこ

い、シ
し ー と

ートなどで風
かぜ

や直
ちょく

射
しゃ

日
にっ

光
こう

を防
ふせ

ぐ対
たい

策
さく

を行
おこな

う。

 ・ 冬
とう

期
き

は、凍
とう

結
けつ

するため、塗
ぬ

り壁
かべ

材
ざい

の強
きょう

度
ど

が低
てい

下
か

し、接
せっ

着
ちゃく

不
ふ

良
りょう

、ひび割
わ

れ、硬
こう

化
か

不
ふ

良
りょう

などの故
こ

障
しょう

を生
しょう

じる原
げん

因
いん

となる。

 ・ 寒
かん

冷
れい

時
じ

の左
さ

官
かん

工
こう

事
じ

は、暖
あたた

かい日
にっ

中
ちゅう

(3℃以
い

上
じょう

) を選
えら

び、熱
ねっ

風
ぷう

ヒ
ひ ー た

ータによる局
きょく

所
しょ

暖
だん

房
ぼう

や、

凍
とう

結
けつ

防
ぼう

止
し

剤
ざい

を使
し

用
よう

する。

⑤ 施
せ

工
こう

後
ご

の養
よう

生
じょう

 ・ 乾
かん

燥
そう

に関
かん

しては、施
せ

工
こう

初
しょ

期
き

における養
よう

生
じょう

が仕
し

上
あ

がった塗
ぬ

り材
ざい

の性
せい

質
しつ

を左
さ

右
ゆう

するもの

である。

 ・ セ
せ め ん と も る た る

メントモルタルやせっこうプ
ぷ ら す た ー

ラスターでは1日
にち

は通
つう

風
ふう

を極
きょく

力
りょく

少
すく

なくし、その後
ご

は

通
つうふう

風をよくして、十
じゅうぶん

分乾
かんそう

燥させる。

 ・ 夏
か

期
き

においては特
とく

に、早
そう

期
き

乾
かん

燥
そう

を防
ぼう

止
し

する。

 ・ 通
つう

風
ふう

、日
にっ

照
しょう

時
じ

間
かん

を考
こう

慮
りょ

し、施
せ

工
こう

状
じょう

況
きょう

に応
おう

じて窓
まど

ガ
が ら す

ラスをはめ、ポ
ぽ り え ち れ ん

リエチレンフ
ふ ぃ る む

ィルム

やシ
し ー と

ートを掛
か

け、散
さん

水
すい

などの処
しょ

置
ち

をする。
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10.2 左
さ

官
かん

工
こう

事
じ

の故
こ

障
しょう

と対
たい

策
さく

① 概
がい

要
よう

 ・ 塗
ぬ

り壁
かべ

の故
こ

障
しょう

は様
さま

々
ざま

な現
げん

象
しょう

として現
あら

われ、それらの原
げん

因
いん

は複
ふく

雑
ざつ

多
た

岐
き

でかつ複
ふく

合
ごう

的
てき

で

ある。故
こ

障
しょう

の対
たい

策
さく

に当
あ

たっては、原
げん

因
いん

が何
なん

であるかを十
じゅう

分
ぶん

に確
たし

かめた上
うえ

で、適
てき

合
ごう

す

る方
ほう

法
ほう

を検
けん

討
とう

する必
ひつ

要
よう

がある。

表
ひょう

10-1　塗
ぬ

り壁
かべ

の故
こ

障
しょう

一
いちらん

覧

原
げん

　因
いん

要
よう

　因
いん

結
けつ

　果
か

対
たい

　策
さく

環
かんきょう

境による
場
ば あ い

合

施
せ こ う ご

工後高
こうねつ

熱を受
う

ける
雨
あめ

ひび割
わ

れ・硬
こ う か

化不
ふりょう

良
表
ひょうめん

面が洗
あら

われる
防
ぼうねつ

熱養
ようじょう

生する
雨
あめ

がかりを防
ふせ

ぐ

直
ちょくしゃ

射 日
にっこう

光・急
きゅうげき

激な乾
かんそう

燥
表
ひょうめん

面 硬
こ う か

化不
ふりょう

良
ド
ど ら い あ う と

ライアウト
日
ひ

よけする

通
つうふう

風大
だい

・風
かぜ

当
あ

たり大
だい 硬

こ う か

化不
ふりょう

良・剥
は く り

離・
網
あみ

状
じょう

ひび割
わ

れ
養
ようじょう

生、屋
おくない

内ならガ
が ら す

ラス窓
まど

取
とり

付
つ

け

極
ご っ か ん き

寒期
ド
ど ら い あ う と

ライアウト
硬
こ う か

化不
ふりょう

良
採
さいだん

暖するか
工
こ う じ

事中
ちゅうし

止する

他
た

工
こ う じ

事の作
さ よ う

用
汚
お そ ん

損・ひび割
わ

れ・傷
きず

・
ひずみ

注
ちゅうい

意喚
か ん き

起・保
ほ ご

護養
ようじょう

生する

構
こう

造
ぞう

による
場
ば

合
あい

基
き そ

礎の沈
ち ん か

下 ひび割
わ

れ
地
じ ば ん

盤および基
き そ

礎の検
けんとう

討を行
おこな

う

振
しんどう

動（建
たてもの

物）
下
し た じ

地の振
しんどう

動
ひび割

わ

れ・剥
は く り

離
防
ぼうしん

振構
こうぞう

造とする
剛
ごうせい

性を与
あた

える

伸
しんしゅく

縮 目
め じ

地の施
せ こ う

工不
ふりょう

良 ひび割
わ

れ
目
め

地
じ

割
わ

り に 注
ちゅうい

意 し 適
てきせつ

切 に
施
せ こ う

工する

コ
こ ん く り ー と

ンクリート打
うち

継
つ

ぎ部
ぶ

不
ふ

良
りょう ひび割

わ

れ・膨
ふく

れ・剥
は く り

離 打
うち

継
つ

ぎ部
ぶ

の清
せいそう

掃に注
ちゅうい

意する

塗
ぬ

り層
そう

に過
か だ い

大 応
おうりょく

力 ひび割
わ

れ・剥
は く り

離 デ
で ぃ て ぃ ー る

ィティールの検
けんとう

討をする
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原
げん

　因
いん

要
よう

　因
いん

結
けつ

　果
か

対
たい

　策
さく

材
ざいりょう

料による
場
ば あ い

合

風
ふ う か

化したセ
せ め ん と

メント
硬
こ う か

化不
ふりょう

良・ひび割
わ

れ
ふけ

セ
せ め ん と

メントを取
と

り替
か

える

安
あんていせい

定性の悪
わる

いセ
せ

メ
め

ン
ん

ト
と

剥
は く り

離・損
そんしょう

傷 セ
せ め ん と

メントを取
と

り替
か

える

強
き ょ う ど ぶ そ く

度不足
収
しゅうしゅく

縮 ・ひ び 割
わ

れ・
剥
は く り

離
調
ちょうごう

合を変
か

える

富
ふちょうごう

調合
収
しゅうしゅく

縮 ・ひ び 割
わ

れ・
剥
は く り

離
調
ちょうごう

合を変
か

える

貧
ひんちょうごう

調 合
収
しゅうしゅく

縮 ・ひ び 割
わ

れ・
剥
は く り

離
調
ちょうごう

合を変
か

える

消
しょうかふりょう

化不良（石
せっかい

灰）
砂
すな

は だ（表
ひょうめん

面）・強
きょうど

度
不
ぶ そ く

足
再
さいしょうか

消化・取
と

り替
か

える

湿
しめ

った
せっこうプ

ぷ ら す た ー

ラスター
ふけ 取

と

り替
か

える

不
ふじゅんぶつ

純物を含
ふく

む砂
すな

毛
け

状
じょう

ひび割
わ

れ・不
ふ こ う か

硬化 洗
せんじょう

浄・取
と

り替
か

える

細
ほそ

い砂
すな

硬
こ う か

化不
ふりょう

良・ひび割
わ

れ 粗
あ ら め

目の砂
すな

を混
ま

ぜる

硫
りゅうかぶつ

化物を含
ふく

む砂
すな

網
もうじょう

状ひび割
わ

れ・凍
とう

結
けつ

取
と

り替
か

える

着
ちゃくしょくざい

色 剤の調
ちょうごう

合不
ふ せ い か く

正確

色
いろ

むら・色
いろ

すじ

エ
え ふ ろ れ っ せ ん す

フ ロ レ ッ セ ン ス・

硬
こ う か

化不
ふりょう

良

計
けいりょう

量に注
ちゅうい

意する

上
うわ

塗
ぬ

り富
ふ

調
ちょう

合
ごう 硬

こう

化
か

不
ふ

良
りょう

・剥
はく

離
り

・

ひび割
わ

れ
適
てきせつ

切に使
し よ う

用する

防
ぼうとうざい

凍剤の使
し よ う

用誤
あやま

り
硬
こう

化
か

不
ふ

良
りょう

・剥
はく

離
り

・

ひび割
わ

れ
適
てきせつ

切に使
し よ う

用する

混
こん

和
わ

材
ざいりょう

料の使
し よ う

用誤
あやま

り
硬
こう

化
か

不
ふ

良
りょう

・剥
はく

離
り

・

ひび割
わ

れ
適
てきせつ

切に使
し よ う

用する
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原
げん

　因
いん

要
よう

　因
いん

結
けつ

　果
か

対
たい

　策
さく

下
し た じ

地による

場
ば あ い

合

下
し た じ

地の吸
きゅうすい

水大
だい

剥
は く り

離・ひび割
わ

れ
吸
きゅうすい

水の適
て き せ い か

正化をはかる

（吸
きゅうすい

水調
ちょうせいざい

整 材塗
と ふ

布）

下
し た じ

地の吸
きゅうすい

水 小
しょう

剥
はく

離
り

・ひび割
わ

れ 吸
きゅうすい

水の適
て き せ い か

正化をはかる

下
し た じ

地がなめらか 剥
はく

離
り

・ひび割
わ

れ 目
め あ ら

荒し

清
せいそう

掃不
ふりょう

良 剥
はく

離
り

・ひび割
わ

れ 水
みず

洗
あら

い

目
め じ

地処
し ょ り

理不
ふりょう

良 付
ふちゃく

着不
ふりょう

良 目
め

地
じ

処
しょ

理
り

を行
おこな

う

乾
かんそう

燥不
ふじゅうぶん

十分 強
きょうど

度低
て い か

下・剥
は く り

離・かび 十
じゅうぶん

分に乾
かんそう

燥させる

エ
え ふ ろ れ っ せ ん す

フロレッセンス しみ・剥
は く り

離 除
じょきょ

去する

さび止
ど

めしない鉄
てつ さびの発

はっせい

生

（プ
ぷ ら す た ー

ラスター）
さび止

ど

めを行
おこな

う

セ
せ め ん と も る た る

メ ン ト モ ル タ ル に 

せ っ こ う プ
ぷ ら す た ー

ラ ス タ ー

塗
ぬ

り

剥
はく

離
り

・ひび割
わ

れ
セ
せ め ん と も る た る

メントモルタルを十
じゅうぶん

分に

乾
かんそう

燥させる

施
せ こ う

工および

施
せ こ う

工 環
かんきょう

境 

による場
ば あ い

合

こて押
おさ

え不
ふりょう

良 剥
はく

離
り

・ひび割
わ

れ 入
にゅうねん

念にこて押
おさ

えする

規
き

定
てい

より厚
あつ

い塗
ぬ

り厚
あつ

ひび割
わ

れ 適
てき

切
せつ

につけ送
おく

りを行
おこな

う

塗
ぬ

り厚
あつ

不
ふ

同
どう

ひび割
わ

れ つけ送
おく

りで調
ちょう

整
せい

する

追
おい

かけ塗
ぬ

り・

水
みず

引
ひ

き具
ぐ

合
あい ひび割

わ

れ 適
てきせつ

切な時
じ き

期に施
せ こ う

工する

上
うわ

塗
ぬ

り厚
あつ

大
だい

ひび割
わ

れ 中
なか

塗
ぬ

りで調
ちょう

整
せい

する

混
こんごう

合不
ふりょう

良 上
うわ

塗
ぬ

りは色
いろ

むら 十
じゅう

分
ぶん

な練
ね

り時
じ

間
かん

を取
と

る

下
した

地
じ

の振
しんどう

動 剥
は く り

離・ひび割
わ

れ 施
せ

工
こう

は避
さ

ける

乾
かん

燥
そう

・風
かぜ

当
あ

たり
仕
し

上
あ

げ不
ふ

良
りょう

・

ド
ど

ラ
ら

イ
い

ア
あ

ウ
う

ト
と 2回

かい

に分
わ

けて塗
ぬ

る

塗
ぬ

り厚
あつ

大
だい

剥
はく

離
り

・ひび割
わ

れ 適
てきせい

正な工
こ う き

期をとる

工
こ う き

期不
ふじゅうぶん

十分 剥
はく

離
り

・ひび割
わ

れ 施
せ

工
こう

は避
さ

ける
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